Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy kuliste VHM HPC, TiAIN, @ f8 DC/ DS: 12mm

o )

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 207477 12
GTIN 4045197455505
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Specjalnie dobrana geometria oraz powtoka do obrébki stali nierdzewnych i
kwasoodpornych. 4 ostrza czotowe az do osi. Dzieki temu moga by¢ uzywane jako narzedzia 4-
ostrzowe przy wszystkich gtebokosciach skrawania. Tolerancje: kontur promienia £0,005 mm.
wskazowka:

Dostepna nowa generacja! Produkt nastepczy to nr 207473.

Opis techniczny

pOSLZJW f, przy frezowaniu kopiowym w stali INOX < 900 N/ 0,051 mm
mm

Liczba zebow Z 4

@ ostrzy D 12 mm
posuw f, przy obcinaniu w stali INOX < 900 N/mm’ 0,045 mm
@ chwytu D 12 mm
dtugos¢ catkowita L 73 mm
dtugosc ostrzy L. 16 mm
Kat linii Srubowej 45 stopni
promien R 6 mm
powtoka TiAIN
Materiat ostrza VHM
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Karta danych

/% Hoffmann Group

norma
typ

Tolerancja @ nominalnej
kierunek dosuwu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

Norma zaktadowa
N
f8

poziome, ukosne i pionowe

0,05xD przy frezowaniu kopiowym

0,5xD przy obcinaniu

DIN 6535 HA h6
nie
HPC
niebieskie

Frezy sferyczne i kuliste

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 250 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 230 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 200 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 160 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 95 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie 85 m/min M
maksymalnie na mokro nadaje sie
minimalnie na mokro nadaje sie
Ustugi
Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB 129100 HB
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