Karta danych /b Hoffmann Group

HOLEX

Frezy VHM, TiAIN, @ DC: 12 mm

SSSssss—

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 203620 12
GTIN 4045197200501
Klasa artykutu 12X
Opis

Wykonanie:

Do operacji wykanczajacych. Specjalna geometria do optymalnego odprowadzania wi6réw.
Do frezowania obwodowego przy obrébce wykanczajacej. Bardzo stabilne wykonanie dzieki
wzmocnionemu rdzeniowi.

Zastosowanie:

Nadaja sie bardzo dobrze w przypadku duzej gtebokosci skrawania.

chtodzenie wewnetrzne: nie

Tolerancja @ nominalnej: h10

Liczba zebow Z: 6

Kat linii Srubowej: 45 stopni

kierunek dosuwu: poziomy

chwyt: DIN 6535 HA z h6

Liczba zebow Z: 6

dtugos¢ ostrzy L: 56 mm

dtugosc catkowita L: 110 mm

@ chwytu Dg: 12 mm

posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm? 0,08 mm

Opis techniczny

@ ostrzy D 12 mm
Liczba zebow Z 6
posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm’ 0,08 mm
@ chwytu D, 12 mm
dtugosc catkowita L 110 mm
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dtugos¢ ostrzy L.

kierunek dosuwu

chwyt

Tolerancja @ nominalnej

wspétczynnik korekcyjny f,

Kat linii Srubowej

maksymalna gteboko$¢ skrawania a, .. Przy obcinaniu
Kat sfazowania narozy

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

typ

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
tolerancje chwytu
pierscien barwny

Rodzaj produktu

56 mm
poziomy
DIN 6535 HA z h6
h10
1,25
45 stopni
56 mm
90 stopni
TiAIN

VHM

Norma zaktadowa

N
0,05xD przy obcinaniu
nie
hé
bez

Frezy trzpieniowe

Ustugi

Zmniejszenie $rednicy szyjki Typ FRST

Zaszlifowanie chwytu uchwytu termokurczliwego dla
zabezpieczenia @ chwytu narzedzia 12 mm

Szlifowanie $ciernica trzpieniowg Typ HB

209900 FRST

$72025 12

129100 HB
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