Karta danych /b Hoffmann Group

Glowica do rozwiercania VHM HPC H7 stal otwor nieprzelotowy, TiAIN, @
nomin. D: 14,000-Xmm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 239725 14,000-X
GTIN 4062406606336
Klasa artykutu 23A

Opis

Wykonanie:

System do rozwiercania doktadnego z wymiennymi gtowicami szlifowany na gotowo,
tolerancja IT7. Geometria ostrza pasujaca do zastosowania.

Bicie systemowe < 5 pm (w odniesieniu do gltowicy i uchwytu) po zmontowaniu.

z krotkimi ostrzami i prostymi rowkami.

Zastosowanie:

do otworow nieprzelotowych.

Do rozwiercania HPC/HSC.

wskazowka:

Catkowita dtugos¢ robocza = L, (uchwyt nr 239740 / 239745) + | (gtowica wymienna nr 239710
do 239720).

Odpowiedni klucz do mocowania nr 219987. Koncéwka do kluczy dynamometrycznych nr
219986.

Inne wielkosci dostarczane na zamowienie. Termin dostawy: 4 tygodni

Minimalne zaméwienie: 1 sztuki

Wersja specjalna na zamoéwienie klienta:

mozliwos¢ anulowania w ciggu maksymalnie 3 dni roboczych po otrzymaniu potwierdzenia
zlecenia. Bez mozliwosci zwrotu.

Opis techniczny

Wielkos¢ uchwytu 10 mm
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Liczba ostrzy Z
dtugos¢ gtowki |
dtugosc ostrza I,
zakres @

Seria

powtoka
Materiat ostrza
norma

tolerancja otworu
Zastosowanie przy rodzaju otworow

Strategia skrawania
chtodzenie wewnetrzne
Semi-Standard
odpowiednie uchwyty

Rodzaj produktu

6
22 mm
12 mm
14-15,2 mm
TopCut
TiAIN
VHM
Norma zaktadowa
H7

przy otworze nieprzelotowym
i przelotowym

HPC

tak

tak
GARANT TopCut

Wktadka skrawajgca do rozwiercania

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

Stal < 750 N/mm? nadaje sie 120 m/min P

Stal < 900 N/mm? nadaje sie 120 m/min P

Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 120 m/min P

GG nadaje sie 80 m/min K

zeliwo sferoidalne nadaje sie 60 m/min K
maksymalnie na mokro nadaje sie

minimalnie na mokro nadaje sie
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