Karta danych

Plytki skrawajace HiPer-Drill n7, HU7810, @ D: 9-X mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 231630 9-X
GTIN 4062406628833
Klasa artykutu 20N
Opis

Wykonanie:

Pryzmatyczne oszlifowany zestaw ostrzy zapewnia doktadne pozycjonowanie i stabilne
osadzenie.

Doktadnos$¢ ruchu obrotowego w stanie zamontowanym < 20 pum. Do otworéw o doktadnosci do
IT9.

wskazowka:

Parametry skrawania dotycza korpuséw wiertarskich 5xD.

Otwory pilotowe stosowac tylko z zestawem ostrzy tego samego typu. Termin dostawy: 10
tygodni roboczych

Minimalne zaméwienie: 3 sztuki

Wersja specjalna na zaméwienie klienta:

mozliwo$¢ anulowania w ciggu maksymalnie 3 dni roboczych po otrzymaniu potwierdzenia
zlecenia. Bez mozliwosci zwrotu.

Semi-Standard: tak

dla elementu podstawowego @ D: 9 mm

posuw f w aluminium dajacym krotki wiér: 0,23 mm/obr,

Opis techniczny
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Karta danych

liczba wymian/ostrzy 1
posuw f w aluminium dajacym krétki wiér 0,23 mm/obr,
dla elementu podstawowego & D 9 mm
zakres & 9-949 mm
Gatunek HU7810
Materiat ostrza
&nbsp; i
kat wierzchotkowy 135 stopni
Semi-Standard tak
Liczba ostrzy Z 2
Rodzaj produktu Wktadka skrawajaca do wiercenia
Dane uzytkownika
przydatnos¢ V. kod ISO
il,:trj?znr::m tworzywa nadaje sie 250 m/min N
aluminium (dajace . .
krotki wior) nadaje sie 200 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie 150 m/min
CuZn nadaja sie 180 m/min
maksymalnie na mokro nadaje sie
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