Karta danych /b Hoffmann Group

HoLEX
Frezy zgrubne z VHM HOLEX Pro UNI HPC, TiSiN, @ e8 DC: 6mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy GG3063 6
GTIN 4062406625580
Klasa artykutu GGN
Opis

Wykonanie:

Do obrébki zgrubnej i wykanczajacej przy bardzo duzych predkosciach posuwu i spokojnej
pracy. Innowacyjna geometria i powtoka o bardzo dobrych parametrach dla doskonatych
efektéw produkgji i trwatosci w réznych materiatach. Duza sztywnos¢ i spokojna praca dzieki
nieréwnej podziatce.

Jak nr 203063.

Opis techniczny

Tolerancja @ nominalnej e8

@ chwytu D 6 mm

Kat linii Srubowej 42 stopni

@ szyjki D, 5,8 mm
wysieg L, z szyjka 16 mm
chwyt DIN 6535 HB h6
pOSLZJW f, przy frezowaniu rowkoéw w stali INOX > 900 N/ 0,025 mm
mm

kierunek dosuwu poziome, ukosne i pionowe
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dtugos¢ ostrzy L.

dtugos¢ catkowita L

Liczba zebow Z

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali < 900 N/mm?
Szerokosc¢ sfazowania narozy przy 45°

posuw f, przy obcinaniu w stali INOX > 900 N/mm?’
Kat sfazowania narozy

posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm’

@ ostrzy D

zawartosc

Seria

powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Wiasciwosci kata linii srubowej

Podziatka ostrzy

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

10 mm
54 mm
4
0,04 mm
0,1 mm
0,03 mm
45 stopni
0,05 mm
6 mm
5
Pro Uni
TiSiN
VHM
norma zaktadowa
N
nierowny
nierébwny

Gtebokos¢ skrawania rowkéw
w materiale petnym 1xD

Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w materiale petnym 0,5xD

hie
MTC
zielone

Glowice jezowe

Dane uzytkownika

przydatnos¢

aluminium (dajace

e nadaje sie warunkowo
krotki wior) J€s1&

V. kod ISO

250 m/min N
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Stal < 500 N/mm? nadaja sie 240 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 220 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaja sie 180 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 170 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaja sie 140 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaja sie 90 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaja sie 80 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaje sie warunkowo 35 m/min S
(Zsefle“:é? dsjﬁ] ree) nadaja sie 240 m/min K
uniw. nadaja sie

maksymalnie na mokro nadaja sie

minimalnie na mokro nadaje sie warunkowo

suchy nadaja sie

przytacze nadaja sie

Akcesoria

Frezy trzpieniowe z VHM HOLEX Pro UNIHPC & e8 DC 6 203063 6

mm
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