Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy VHM, skrawanie z ujemnym katem ostrza srednie, bez powtoki, @ h10
DC: 16 mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 209460 16
GTIN 4045197510402
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Uzebienie naprzemianskosne, zapewnia duza wydajnos¢, do ekonomicznej obrébki tworzyw
sztucznych wzmocnionych wtéknami. Do frezowania rowkéw przy obrébce zgrubnej. Ostrza
posiadajg doktadnie wykonane promienie . Zapewnia to doskonate rezultaty frezowania
kopiowego.

dtugosc ostrzy L.: 44 mm

dtugos¢ catkowita L: 92 mm

@ chwytu D 16 mm

Posuw f przy obcinaniu w POM GF25: 0,44 mm/obr,

Posuw f przy obcinaniu w PEEK CF30: 0,27 mm/obr,

Opis techniczny

Posuw f przy obcinaniu w POM GF25 0,44 mm/obr,
@ ostrzy D 16 mm
Posuw f przy obcinaniu w PEEK CF30 0,27 mm/obr,
Liczba zebow Z 6

@ chwytu D 16 mm
dtugos¢ ostrzy L. 44 mm
dtugosc catkowita L 92 mm
wspotczynnik korekcyjny f, 1,25
maksymalna gtebokos$¢ skrawania a, nas. Przy obcinaniu 44 mm

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 22.01.202123:34 1/2



Karta danych

maksymalna gtebokos¢ skrawania a, maks. przy
wykonywaniu petnych rowkow

Zaokraglenie narozy r,
powtoka
Stopien wielkosci uzebienia

Materiat ostrza
&nbsp;

norma
profil freza

typ

Tolerancja @ nominalnej
kierunek dosuwu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny
tolerancje chwytu

Rodzaj produktu

/% Hoffmann Group

22 mm

8 mm
bez powtoki

Srednie
VHM

Norma zaktadowa
Uzebienie naprzemiansko$ne
w
h10

poziome, ukosne i pionowe
0,5xD przy obcinaniu

DIN 6535 HA z h6
nie
z6tty
hé

Frezy trzpieniowe

Ustugi

Zmniejszenie $rednicy szyjki Typ FRST

Zaszlifowanie chwytu uchwytu termokurczliwego dla
zabezpieczenia @ chwytu narzedzia 16 mm

Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB

209900 FRST

57202516

129100 HB
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