Karta danych Ao Hoffmann Group

Pily tarczowe do metalu zgrubne HZ, bez powtoki, @xgrubos¢: 63X1,2 mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 176000 63X1,2
GTIN 4045197244352
Klasa artykutu 17A
Opis

Wykonanie:

Alle Blatter sind durch Hohlschliff seitlich freigeschliffen. Alle Gro3en mit 200 mm & und sehr
schmale Blatter haben zur Stabilisierung einen Bohrungsbund. Doktadnos¢, ksztatt zebow i szlif
boczny s zgodnez DIN 1840.

DIN 1838 C, zeby zgrubne, tukowe w ksztatcie C. Uzebienie wysokowydajne (HZ), z zebami
wstepnymi i wykanczajacymi. Pierwszy wystaje 0 0,15 — 0,30 mm w stosunku do drugiego i jest
sfazowany na obu wierzchotkach. W ten sposob zeby uzupetniaja sie przy skrawaniu.
Zastosowanie:

nadaja sie zwtaszcza do ciecia detali z materiatéw o wytrzymatosci od matej do $redniej. Dzieki
ksztattowi zebow, dzielagcemu warstwe skrawang, uzyskuje sie wysoka wydajnosc.

Uwaga: jezeli obrabiany przedmiot nie jest przecinany, a jedynie nacinany, wéwczas na dnie
naciecia pojawia sie dodatkowy rowek wykonany przez wystajacy zab nacinajacy.

wskazowka:

odchytki ruchu obrotowego i bicie boczne tych pit sg znacznie nizsze, nawet do 50%, od wartosci
dopuszczalnych wg DIN 1840.

Materiat ostrza

&nbsp;: HSS

norma: DIN 1838

Grubos¢: 1,2 mm

@ otworu: 16 mm
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Karta danych A5 Hotimann Group

Liczba zebow Z: 40

Opis techniczny

@ 63 mm
Grubos¢ 1,2 mm
@ otworu 16 mm
maksymalna gtebokos¢ ciecia 19,25 mm
maksymalna' gtebokosc skrav,vanla Ap maks. PrZy 19,25 mm
wykonywaniu petnych rowkéw

wspétczynnik korekcyjny f, 1,5
Liczba zebow Z 40
powtoka bez powtoki
Materiat ostrza

&nbsp; HS5
norma DIN 1838
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