Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy torusowe VHM HPC, TiAIN, @ DC/R1:8/1,0mm

==

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 206323 8/1,0
GTIN 4045197641106
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

GARANT Diabolo 70:specjalne podtoze z VHM o szczegdlnej odpornosci na ztamaniei
jednoczesniedoskonatej odpornosci na scieranie, co zapewnia optymalnga niezawodnos¢
procesu obrébki. Nowa,nanokrystaliczna powtoka High-Tech do frezowania twardych
materialow o twardosci do 70 HRC. Szczegdlnie przydatnedo ciagtej obrébkiw budowie
narzedzi i form.

Wielk. 2-5:kat odsadzeniaa=15°.

Tolerancje:

- Promien ostrzy: R, =+0,01 mm.

Zastosowanie:

Optymalnie do obrébki materiatéw hartowanych o twardosci od 60 HRC do 70 HRC.

Opis techniczny

@ ostrzy D¢ 8 mm
posuw f, przy frezowaniu kopiowym w stali < 70 HRC 0,06 mm
wysieg L, z szyjka 24 mm
Liczba zebow Z 4

@ szyjki D, 7,85 mm
posuw f, przy obcinaniu w stali < 70 HRC 0,06 mm
Promien ostrza R, 1T mm
@ chwytu D 8 mm
dtugos¢ ostrzy L. 8 mm
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dtugosc catkowita L
chwyt

Kat linii Srubowej
powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
kierunek dosuwu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

64 mm
DIN 6535 HA h6

30 stopni

TiAIN

VHM

Norma zaktadowa
H

0/-0,02

poziome, ukosne i pionowe

0,05xD przy frezowaniu kopiowym

0,05xD przy obcinaniu

chtodzenie wewnetrzne nie
Strategia skrawania HPC
tolerancje chwytu hé
pierscien barwny czerwone
Rodzaj produktu Frez torusowy
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 60 HRC nadaje sie warunkowo 150 m/min H
Stal < 65 HRC nadaje sie 110 m/min H
Stal < 67 HRC nadaje sie 90 m/min H
Stal < 70 HRC nadaje sie 80 m/min H
suchy nadaje sie
przytacze nadaje sie
Ustugi
Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB 129100 HB
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