Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy zgrubne HPC HSS-E-SPM, TiAIN, @ k12 DC: 10mm

s

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 192855 10
GTIN 4045197108272
Klasa artykutu 1MW
Opis

Wykonanie:

Nowy materiat SPM o bardzo duzej zawartosci kobaltu,

taczacy twardosé VHM oraz ciagliwosc¢ stali PM.

Ostrza czotowe przystosowane do wcinania.

Zastosowanie:

Do najwyzszych wymagan w zakresie wydajnosci skrawania<BR/>stali nierdzewnych.

Opis techniczny

@ ostrzy D¢ 10 mm
Szerokosc¢ sfazowania narozy przy 45° 0,3 mm
;O;szw f, przy frezowaniu rowkow w stali INOX > 900 N/ 0,019 mm
Liczba zebow Z 4

@ chwytu D 10 mm
dtugos¢ catkowita L 72 mm
dtugosc ostrzy L. 22 mm
kierunek dosuwu poziomy, ukosny i pionowy
chwyt DIN 1835Bzh6
Tolerancja @ nominalnej k12

Kat linii Srubowej 30 stopni

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:29 1/2



Karta danych
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Kat sfazowania narozy
powtoka

Materiat ostrza

norma

profil freza

chtodzenie wewnetrzne

Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

45 stopni
TiAIN
HSS E SPM
DIN 844
HRF
nie
HPC
niebieskie

Glowice jezowe

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
allfmi.nil.ltn (dajace nadaje sie warunkowo 159 m/min N
krétki widr)
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 95 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 74 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 74 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie warunkowo 42 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 26 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie 21 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaje sie 20 m/min S
uniw. nadaje sie warunkowo
maksymalnie na mokro nadaje sie
minimalnie na mokro nadaje sie
suchy nadaje sie warunkowo
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