Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy zgrubne HSS-PM, TiAIN, @ DC: 12 mm

SSuEE 0

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 192920 12
GTIN 4045197108821
Klasa artykutu 1MW
Opis

Wykonanie:

Zaszlifowana, drobna geometria dzielaca wior.
Ostrza czotowe przystosowane do wcinania.
spetniajg bardzo wysokie wymagania w zakresie wydajnosci.
Zaleta:

bardzo dobre wyniki przy frezowaniu na sucho.
chtodzenie wewnetrzne: nie

Tolerancja @ nominalnej: k12

Liczba zebow Z: 4

Kat linii Srubowej: 30 stopni

kierunek dosuwu: poziomy, ukosny i pionowy
chwyt: DIN 1835 Bz h6

Liczba zebow Z: 4

dtugosc ostrzy L.: 53 mm

dtugosc catkowita L: 110 mm

@ chwytu D;: 12 mm

Szerokosc¢ sfazowania narozy przy 45°:0,5 mm

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali < 900 N/mm?* 0,025 mm

Opis techniczny

Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45° 0,5mm
@ ostrzy D 12 mm
posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali < 900 N/mm? 0,025 mm
Liczba zebow Z 4
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@ chwytu D

dtugos¢ catkowita L
dtugosc ostrzy L.

kierunek dosuwu

chwyt

Tolerancja @ nominalnej
wspétczynnik korekcyjny f,
Kat linii Srubowej

maksymalna gtebokos¢ skrawania a, mas. Przy
wykonywaniu petnych rowkéw

maksymalna gteboko$¢ skrawania a, .. Przy obcinaniu
Kat sfazowania narozy
powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

profil freza

Podziatka ostrzy
chtodzenie wewnetrzne
tolerancje chwytu
pierscien barwny

Rodzaj produktu

12mm
110 mm
53 mm
poziomy, uko$ny i pionowy
DIN 1835Bzh6
k12
1,25
30 stopni

12 mm

53 mm
45 stopni
TiAIN

HSS PM

DIN 844
HR
nierébwne
nie
hé
bez

Frezy trzpieniowe
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