Karta danych

Wiertta z VHM GARANT Master Alu Feed, chwyt walcowy DIN 6535 HB, bez
powtoki, @ DCh7:4,2mm
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N

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 122591 4,2
GTIN 4062406719340
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

Narzedzie o 3 ostrzach, stworzone specjalnie do zastosowania przy bardzo wysokich

posuwach w aluminium. Znakomicie nadaje sie do maszyn z duzym poborem mocy i stabilnych

warunkéw obrébki.

- Specjalnie opracowana geometria skrawania powstata z mysla o najwyzszych posuwach,
mniejszej sile skrawania i kontrolowanym tamaniu wiéra.

- Precyzyjnie szlifowany profil rowkéw mocujacych zapewnia bezpieczne odprowadzanie
wioréw.

- Trzecie ostrze umozliwia osiagniecie najwyzszych wartosci posuwu i trwatosci.

Wiodaca w branzy technologia scinu narzedzia gwarantuje optymalne samocentrowanie

i pozwala ponadto na nawiercanie na nieréwnych powierzchniach. 3 tysinki prowadzace

gwarantuja stabilny wylot i doktadng okragtos¢ otworu.

wskazowka:

Dtugosc rowkow widrowych Le =L, + 1,5 X De.

Opis techniczny

Dtugos¢ rowkdw widrowych L. 36 mm
zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L, 29,7 mm
posuw f w aluminium dajacym krétki wiér 0,55 mm/obr,
Tolerancja @ nominalnej h7
Norma DIN 6537 L
dtugos¢ catkowita L 74 mm

02.04.2025 22:28 1/2



Karta danych

Liczba ostrzy Z

@ nom. D¢

@ chwytu D

Seria

powtoka

Materiat ostrza
Wersja

typ

kat wierzchotkowy
chwyt

chtodzenie wewnetrzne

3
4,2 mm
6 mm
Master Alu
bez powtoki
VHM
6xD
w
130 stopni
DIN 6535 HB h6
tak, przy 25 bar

Strategia skrawania HPC
Semi-Standard tak
pierscien barwny z6tty
Rodzaj produktu Wiertta krete
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
aluminium tworzywa ek s 300 m/min N
sztuczne
aluminium (dajace S .
krotki wion) nadaja sie 250 m/min N
Al > 10% Si: nadaja sie 200 m/min
CuZn nadaje sie 200 m/min
maksymalnie na mokro nadaja sie

minimalnie na mokro

nadaje sie warunkowo
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