Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy trzpieniowe VHM MTC, DLC, @ h6 DC: 8 mm

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 202274 8
GTIN 4045197655097
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Powloka DLC-sp’ najnowszej generacji.

Z zaszlifowaniem mimosrodowym i wypolerowanymi rowkami wiérowymi w celu dobrego
odprowadzania wiérow powstajacych przy obrébce stopéw aluminiowych dajacych dtugi widr.
Zastosowanie:

Zwtaszcza do MTC (Multi Task Cutting), przewidziane do zastosowania w centrach tokarskich i
frezarskich nowej generacji.

wskazowka:

DOSTEPNA NOWA GENERACJA!

Zalecanym nowym wyrobem zamiennym jest nr 202017.

Tolerancja @ nominalnej: hé6

Liczba zebow Z: 3

Kat linii Srubowej: 45 stopni

kierunek dosuwu: poziomy, ukosny i pionowy

chwyt: DIN 6535 HA z h6

Doktadnos¢ wywazenia z chwytem: G 2,5 z HA

Liczba zebow Z: 3

dtugos¢ ostrzy L: 13 mm

wysieg L, z szyjka: 62 mm

@ szyjki D;: 7,4 mm

dtugosc catkowita L: 100 mm

@ chwytu Ds: 8 mm

Opis techniczny

@ szyjki D, 7,4 mm
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posuw f, przy frezowaniu rowkéw w aluminium dajacym
krétki widr

wysieg L, z szyjka

@ ostrzy D¢

posuw f, przy obcinaniu w aluminium dajacym krotki wior

Liczba zebow Z

Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45°
ksztatt chwytu

@ chwytu D

dtugosc catkowita L

dtugosc ostrzy L.

kierunek dosuwu

chwyt

Tolerancja @ nominalnej
Doktadnos¢ wywazenia z chwytem
wspotczynnik korekcyjny f,

Kat linii sSrubowej

maksymalna gtebokos$¢ skrawania a, maks. przy
wykonywaniu petnych rowkéw

maksymalna gteboko$¢ skrawania a, .. Przy obcinaniu
Kat sfazowania narozy
powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma
typ
Wiasciwosci kata linii srubowej

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

0,03 mm

62 mm
8 mm
0,04 mm
3
0,2 mm
HA
8 mm
100 mm
13 mm
poziomy, ukosny i pionowy
DIN 6535 HA z h6
h6
G25zHA
1,25
45 stopni

4 mm

13 mm
45 stopni
DLC

VHM

Norma zaktadowa
W

hieréwna
0,3xD przy obcinaniu

Gtebokos¢ skrawania rowkow
w petnym materiale 1xD
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chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
tolerancje chwytu
pierscien barwny

Rodzaj produktu

nie
MTC

h6
z0tty

Frezy trzpieniowe

Ustugi

Zmniejszenie $rednicy szyjki Typ FRST

Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB

209900 FRST
129100 HB
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