Karta danych /b Hoffmann Group

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 209800 3
GTIN 4062406765064
Klasa artykutu 100
Opis

Wykonanie:

Wysokowydajne frezy PKD spetniajg bardzo wysokie wymagania w zakresie wydajnosci
obrébki skrawaniem.

Kat osiowy 0°.

Uzebienie proste do warunkéw neutralnych.
chtodzenie wewnetrzne: tak

Tolerancja @ nominalnej: h10

Liczba zebow Z: 2

kierunek dosuwu: poziome, ukosne i pionowe
chwyt: DIN 6535 HA z h6

Liczba zebow Z: 2

dtugosc¢ ostrzy L: 2,5 mm

wysieg L, z szyjka: 15 mm

@ szyjki D;:2,8 mm

dtugosc catkowita L: 60 mm

@ chwytu D;: 6 mm

Opis techniczny

@ ostrzy D¢ 3mm
Tolerancja @ nominalnej h10
dtugosc ostrzy L. 2,5 mm
posuw f, przy obcinaniu w graficie 0,05 mm
dtugosc catkowita L 60 mm
Liczba zebow Z 2
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kierunek dosuwu

@ chwytu D

@ szyjki D,

Kat sfazowania narozy

posuw f, przy obcinaniu w odlewach aluminiowych

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w odlewach
aluminiowych

wysieg L, z szyjka

chwyt

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w graficie
Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45°
powtoka

Materiat ostrza

norma

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny

Rodzaj produktu

poziome, ukosne i pionowe
6 mm
2,8 mm
45 stopni
0,02 mm

0,01 mm

15 mm
DIN 6535 HA z h6
0,05 mm
0,1 mm
PKD
PKD

Norma zaktadowa
0,05xD przy frezowaniu kopiowym
Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w petnym materiale 1xD
tak
czarny

Gtowice jezowe

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Al nadaje sie 2400 m/min N
aluminium (dajace o .
krotki wion) nadaje sie 2000 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie 1500 m/min N
PMMA (polimetakrylan nadaje sie 1000 m/min N
metylu) akryl
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PE-HD nadaje sie 900 m/min
PA 66 nadaje sie 900 m/min
PEEK nadaje sie 800 m/min
PVDF GF20 (polifluorek

- 0
me“de,m.J z 20, % nadaje sie 1200 m/min
zawartoscig wtokna
szklanego)
POM GF25

i 0,

(polloksymetyl(,en 2 25% nadaje sie 1200 m/min
zawartoscig widkna
szklanego)
PA 66 GF30 nadaje sie 1000 m/min
PEEK GF30
(polieteroeteroketon . .
2 30% zawartoécia nadaje sie 1000 m/min
wtdkna szklanego)
PTFE CF25
(policzterofluoroetylen I .
7 25% zawartodcia nadaje sie 1000 m/min
witokna weglowego)
PEEK CF30
(polieteroeteroketon .. .
2 30% zawartoscia nadaje sie 800 m/min
wtékna weglowego)
Materiaty hybrydowe nadaje sie
MMC nadaje sie 400 m/min
tworzyw sztucznych
wzmocnionych nadaje sie 500 m/min
wtéknem szklanym
Tworzywo z widknem nadaje sie 500 m/min
weglowym
maksymalnie na mokro nadaje sie
minimalnie na mokro nadaje sie
suchy nadaja sie
PILy':qLLC IIGdCIjC );;
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Ustugi

Szlifowanie $ciernica trzpieniowg Typ HB 129100 HB
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