Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy z VHM GARANT Master INOX TPC, TiAIN, @ f8 DC: 6mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 2031166
GTIN 4062406783464
Klasa artykutu 11Z
Opis

Wykonanie:

Wysokowydajny frez ze zmienng podziatka i nierownym skokiem linii Srubowej. Wysoka
niezawodnos¢ procesu oraz lepsze odprowadzanie widrow dzieki wiekszej przestrzeni na
wiory. Zoptymalizowany substrat z weglika spiekanego dla wiekszej wytrzymatosci na
pekniecie przy zginaniu i maksymalnej trwatosci, takze w stalach nierdzewnych w obszarze
wysokiej wydajnosci, w szczegolnosci w wersjach duplex. ktamacze widrow na ostrzach sa
przesuniete.

Zaleta:

Nizsze sity wyrywajace dzieki mniejszemu katowi pochylenia linii Srubowe;j.

wskazowka:

himas. : Wartosci podane w tabeli sg wartosciami maksymalnymi.

Qe maks. = 0,12%D do obrobki TPC.

Tolerancja @ nominalnej: e8

Liczba zebow Z: 6

Kat linii Srubowej: 36 stopni

kierunek dosuwu: poziome, ukosne i pionowe

chwyt: DIN 6535 HB hé

Doktadnos$¢ wywazenia z chwytem: G 2,5 z HB

Liczba zebow Z: 6

dtugosc ostrzy L.: 13 mm

wysieg L, z szyjka: 19 mm

@ szyjki D;: 5,8 mm

dtugos¢ catkowita L: 57 mm

@ chwytu D 6 mm

Opis techniczny
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Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45°
Tolerancja @ nominalnej

@ ostrzy D¢

@ chwytu D

Kat linii Srubowej

wysieg L, z szyjka

Srednia grubo$¢ wiéréw h,,,. dla frezéw TPC w INOX <
900 N/mm?

Kat sfazowania narozy
dtugosc ostrzy L.

kierunek dosuwu

Doktadnos¢ wywazenia z chwytem
dtugosc catkowita L

chwyt

Liczba zebow Z

@ szyjki D,

Seria

powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Wiasciwosci kata linii srubowej
Podziatka ostrzy

szeroko$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania

Rodzaj produktu

0,12 mm
e8
6 mm
6 mm
36 stopni

19 mm
0,039 mm

45 stopni
13 mm
poziome, ukosne i pionowe
G25zHB
57 mm
DIN 6535 HB h6
6
5,8 mm
GARANT Master INOX
TiAIN
VHM
Norma zaktadowa
N
nierowne

nierébwne
0,12xD
hie
TPC

Gtowice jezowe

Dane uzytkownika
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Stal < 500 N/mm?

Stal < 750 N/mm?

Stal < 900 N/mm?

Stal < 1100 N/mm?

Stal INOX < 900 N/mm?
Stal INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
maksymalnie na mokro
minimalnie na mokro

przytacze

przydatnos¢

nadaje sie warunkowo
nadaje sie warunkowo
nadaje sie warunkowo
nadaje sie warunkowo

nadaje sie

nadaje sie
nadaje sie warunkowo

nadaja sie
nadaje sie warunkowo

nadaje sie

V.
380 m/min
340 m/min
300 m/min
230 m/min
240 m/min

170 m/min

kod ISO
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