Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta HPC z VHM, chwyt Weldon DIN 6535 HB, TiAISiN, @ DC m7: 10,5mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 122681 10,5
GTIN 4062406792213
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

Zwtaszcza do obrébki tytanu i stopéw na bazie niklu. Z odporna na zuzycie, niezwykle gtadka
powtoka TiAISiN o bardzo dobrych parametrach dla wysokiej wytrzymatosci przy jednoczesnej
optymalnej jakosci wierconych otworow i bardzo niewielkiej ilosci zadziorow.
wskazowka:

Dtugos¢ rowkow widrowych Lc=1L,+ 1,5 X De.

norma: DIN 6537

Tolerancja @ nominalnej: m7

Liczba ostrzy Z: 2

Tolerancja @ nominalnej: m7

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,: 55,3 mm

dtugosc catkowita L: 118 mm

@ chwytu Dg: 12 mm

posuw f w tytanie > 850 N/mm? 0,13 mm/obr,

Opis techniczny

zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L, 55,3 mm
Tolerancja @ nominalnej m7

@ nom. D¢ 10,5 mm
@ chwytu D 12 mm
dtugos¢ catkowita L 118 mm
Dtugosc rowkow widrowych L, 71,05 mm
Liczba ostrzy Z 2
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Karta danych

/b Hoffmann Group

posuw f w tytanie > 850 N/mm’ 0,13 mm/obr,
norma DIN 6537
powtoka TiAISIN
Materiat ostrza VHM
gtebokos¢ wiercenia do 6xD

kat wierzchotkowy 140 stopni
chwyt DIN 6535 HB h6

chtodzenie wewnetrzne

tak, przy 25 bar

Strategia skrawania HPC
Semi-Standard tak
pierscien barwny rézowy
Rodzaj produktu Wiertta krete
Dane uzytkownika
przydatnos¢ V. kod ISO
Ti > 850 N/mm? nadaje sie
inkonel nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
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