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_HAMER

Frezy torusowe z VHM HAIMER MILL, AITiN, @ fo DC/R1:5/1,0mm

S

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 220296 5/1,0
GTIN 4034221143006
Klasa artykutu 26X
Opis

Wykonanie:

Do zastosowania uniwersalnego w materiatach stalowych i stalach wysokostopowych, a w
szczegolnosci INOX. Z cylindrycznym rdzeniem dla optymalnej sztywnosci narzedzia podczas
frezowania rowkéw. Gwarantowane bezpieczenstwo procesu podczas rampowania i frezowania
obiegowego dzieki specjalnej geometrii czotowej.

wskazowka:

Ksztatt HB zamawia sie, podajac nr 220297.

Uchwyt narzedziowy z zabezpieczeniem przed wysunieciem SAFE-LOCK mozna znalez¢ w
kategorii Uchwyty i oprawki.

Liczba zebow Z: 4

Kat linii Srubowej: 32 stopni

chwyt: DIN 6535 HA h6

Liczba zebow Z: 4

dtugosc ostrzy L.: 13 mm

Promien ostrza R;: 1T mm

wysieg L, z szyjka: 18 mm

@ szyjki D;: 4,8 mm

dtugosc catkowita L: 58 mm

Opis techniczny

@ ostrzy D¢ 5mm
posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm’ 0,033 mm
dtugos¢ catkowita L 58 mm
@ chwytu D 6 mm
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dtugos¢ ostrzy L.

Promien ostrza R,

chwyt

@ szyjki D,

Kat linii Srubowej

Liczba zebow Z

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali < 900 N/mm?
wysieg L, z szyjka

powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
Wiasciwosci kata linii srubowe;j
Podziatka ostrzy

kierunek dosuwu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania

Rodzaj produktu

13 mm
T mm
DIN 6535 HA h6
4,8 mm
32 stopni
4
0,028 mm
18 mm
AITiN
VHM
DIN 6527
N
f9
nieréwna
nierébwny
poziome, ukosne i pionowe

Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w materiale petnym 0,5xD

Gtebokosc¢ skrawania rowkéw
w materiale petnym 0,5xD

nie
HPC

Frez torusowy

Dane uzytkownika

przydatnos¢

aluminium tworzywa

nadaja sie warunkowo
sztuczne Jasie

aluminium (dajace

krotki wior) nadaja sie warunkowo

V. kod ISO

480 m/min N

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 04.05.2022 09:51

2/3



Karta danych

/b Hoffmann Group

Al > 10% Si:

Stal < 500 N/mm?

Stal < 750 N/mm?

Stal < 900 N/mm?

Stal < 1100 N/mm?

Stal INOX < 900 N/mm?
Stal INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?

zeliwo szare
(sferoidalne)

nadaja sie warunkowo
nadaja sie
nadaja sie
nadaja sie
nadaja sie
nadaja sie
nadaja sie

nadajg sie warunkowo

nadaja sie warunkowo

375 m/min N

uniw. nadaja sie
olej nadaja sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
minimalnie na mokro nadaja sie
suchy nadaja sie
przytacze nadaja sie
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