Karta danych /b Hoffmann Group

DUO-LOCK HAIMER MILL HPC, AITiN, @ f9D1: 5mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 2203175
GTIN 4034221140050
Klasa artykutu 26Y
Opis

Wykonanie:

DUO-LOCK HAIMER MILL: Moga by¢ stosowane jako narzedzia uniwersalne. Unikalna geometra
czotowa do rampowania i frezowania obiegowego. Pierwszy wybér w zastosowaniach o krétkich
wysiegach. DUO-LOCK HAIMER MILL Power Series: Pierwszy wybér w zastosowaniach o duzych
wysiegach i niestabilnych warunkach mocowania. Dla wyjatkowo spokojnej pracy przy duzych
wysiegach zalecamy stosowanie przedtuzek z VHM.

Tolerancja @ nominalnej: f8

Liczba ostrzy Z: 4

Liczba ostrzy Z: 4

dtugosc ostrzy L,: 7,5 mm

@ D,:9,6 mm

Dtugos¢ wysiegu L;: 7,5 mm

dtugosc catkowita L: 20 mm

Ztgcze DUO-LOCK: DL10

Opis techniczny

@ ostrzy D 5mm
zalecany moment dokrecania 20 Nm
posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm’ 0,036 mm
rozwartos$¢ klucza SW 8 mm
dtugosc catkowita L 20 mm
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Dtugosc wysiegu L,

Ztgcze DUO-LOCK

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali < 900 N/mm?
dtugosc ostrzy L,

Kat sfazowania narozy

Tolerancja @ nominalnej

@ D,

Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45°
Liczba ostrzy Z

powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Podziatka ostrzy

Kat linii sSrubowej

Wiasciwosci kata linii srubowej
kierunek dosuwu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem ae przy
frezowaniu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem ae przy
frezowaniu

7,5mm
DL10
0,018 mm
7,5mm
45 stopni
f8
9,6 mm
0,1 mm
4
AITiN
VHM
Norma zaktadowa
N
nierbwne
32 stopni
nieréwne
poziome, ukosne i pionowe
Gtebokosc¢ skrawania rowkow

w materiale petnym 0,5xD

0,05xD przy obcinaniu

Strategia skrawania HPC
chtodzenie wewnetrzne nie
Rodzaj produktu frezowania
Dane uzytkownika
przydatnos¢ V. kod ISO
aluminium tworzywa nadaje sie warunkowo 700 m/min N

sztuczne
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aluminium (dajace
krotki wior)

Al > 10% Si:

Stal < 500 N/mm?

Stal < 750 N/mm?

Stal < 900 N/mm?

Stal < 1100 N/mm?

Stal INOX < 900 N/mm?
Stal INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?

zeliwo szare
(sferoidalne)

nadaje sie warunkowo

nadaje sie warunkowo
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie

nadaje sie warunkowo

nadaje sie warunkowo

nadaje sie warunkowo

nadaje sie warunkowo

/% Hoffmann Group

700 m/min

235 m/min
220 m/min
180 m/min
160 m/min
120 m/min
80 m/min
60 m/min

30 m/min

130 m/min

w 2T 2 W v w vw zZ2 =2

~

uniw. nadaje sie
olej nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
minimalnie na mokro nadaje sie
suchy nadaje sie
przytacze nadaje sie
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