Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta krete z koncéwka stopniowa HSS N, bez powloki, @ DC h8: Tmm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 114004 1
GTIN 4062406877279
Klasa artykutu 11Q
Opis

Wykonanie:

Lysinki azotowane. Stabilne, solidne ze wzmocnionym rdzeniem. Szlifowane ksztattowo,

bardzo doktadny ruch obrotowy. Precyzyjne zaszlifowanie ostrza. Chwyt dodatkowo z trzema

powierzchniami mocujacymi do zastosowania w uchwycie 3-szczekowym.

- Idealne rozwigzanie do wykonywania doktadnych otworow w blachach, rurach i
profilach.

- Bezpieczne nawiercanie bez centrowania lub napunktowania - rowniez na
powierzchniach wypuktych - dzieki innowacyjnemu zaszlifowaniu ostrza.

- Mozliwos¢ tatwego nawiercania ukosnego po wniknieciu pierwszego stopnia
wierzchotka wiertlta w materiat.

- Wiercenie wymaga wyraznie mniejszego naktadu sity niz w przypadku typowych wiertet
DIN338-HSS - do srednicy 13 mm bezposrednio w wiertarko-wkretarce akumulatorowej.

- Stabilne i niezawodne potaczenie ksztattowe w uchwytach 3-szczekowych.

- Uniwersalne zastosowanie w szerokim spektrum materiatéw wiacznie z tworzywami
sztucznymi, drewnem i akrylem bez wyrywania lub rozdzielania.

- Brak drgania lub zacierania wiertta — rowniez w cienkosciennym materiale.

- Wychodzenie z otworu bez pozostawiania zadzioréw.

- Idealne rozwigzanie do wytaczania trzpieni i nitow.

Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

L,=Lc-1,5%Dec.

wskazowka:

Wiertfa z chwytem walcowym, bez powierzchni mocujacej.

chfodzenie wewnetrzne: nie

norma: DIN 338

Tolerancja @ nominalnej: h8

kat wierzchotkowy: 118 stopni

chwyt: chwyt walcowy
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Liczba ostrzy Z: 2

zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L,: 10,5 mm
Dtugosc rowkow widrowych L: 12 mm

dtugos¢ catkowita L: 34 mm

@ chwytu Dg: 1 mm

posuw f w stali < 750 N/mm?: 0,02 mm/obr,

Opis techniczny

@ nom. D¢

dtugosc catkowita L

zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L,
Dtugosc rowkow widrowych L,
kat wierzchotkowy

posuw f w stali < 750 N/mm?
Tolerancja @ nominalnej
norma

Liczba ostrzy Z

@ chwytu D,

chwyt

powtoka

Materiat ostrza

typ

chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny

Rodzaj produktu

1T mm
34 mm
10,5 mm
12mm
118 stopni
0,02 mm/obr,
h8
DIN 338
2
1T mm
chwyt walcowy
bez powtoki
HSS
N
nie
bez

Wiertta krete

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
aluminium tworzywa . .
y nadaje sie warunkowo 70 m/min N
sztuczne
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Karta danych

aluminium (dajace

/b Hoffmann Group

krotki wion) nadaje sie warunkowo 45 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie warunkowo 40 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 40 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 30 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 25 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie warunkowo 10 m/min P
f;g‘;:dsgﬁlr; nadaje sie 25 m/min K
CuZn nadaje sie warunkowo

olej nadaje sie

maksymalnie na mokro nadaje sie
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