Karta danych /b Hoffmann Group

HOLEX

Frezy palcowe do gwintow 2xD, TiAIN, G: G1/2

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 139707 G1/2
GTIN 4062406225629
Klasa artykutu 12)

Opis

Wykonanie:

Skorygowana geometria gwintu do frezowania doktadnych wewnetrznych lub
zewnetrznych gwintéw rurowych Whitwortha,

(zwraca¢ uwage na mozliwos¢ stabilnego zamocowania).

Zastosowanie:

Do cylindrycznych gwintéw rurowych Whitwortha wg DIN-ISO 228/1 (do potaczen bez
uszczelnienia na gwincie). Do gwintéw wewnetrznych i zewnetrznych.

Liczba zebow Z: 4

Zastosowanie przy rodzaju otworéw: do 2xD w przypadku otwordéw nieprzelotowych
Zastosowanie przy rodzaju otworow: do 2xD przy otworze przelotowym

skok gwintu: 1,814 mm

liczba zwojéw na cal: 14

@ nom. D¢: 15,95 mm

Dtugos¢ skrawania L.: 43,5 mm

Dtugosc chwytu L;: 48 mm

dtugosc catkowita L: 90 mm

Opis techniczny

do 2xD w przypadku

Zastosowanie przy rodzaju otworéw .
otwordéw nieprzelotowych

Zastosowanie przy rodzaju otworow do 2xD przy otworze przelotowym
skok gwintu 1,814 mm
@ chwytu D 16 mm

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.10.2022 22:25 1/3



Karta danych

/% Hoffmann Group

dtugosc catkowita L

liczba rowkow widrowych
liczba zwojéw na cal

Dtugos¢ skrawania L,

Liczba zebow Z

Dtugosc chwytu L

wielko$¢ gwintu

@ nom. D¢

gtebokos¢ gwintu

posuw f, w stali < 900 N/mm’
powtoka

Rodzaj gwintu

Rodzaj gwintu

Kat boku zarysu gwintu
Materiat ostrza

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny
Zastosowanie wewnetrzne / zewnetrzne

Rodzaj produktu

90 mm
4
14
43,5 mm
4
48 mm
G1/2
15,95 mm
31,9 mm
0,055 mm
TiAIN
G
G-LH
55 stopni
VHM
DIN 6535 HA h6
tak
zielone
Wymiar wewnetrzny i zewnetrzny

Frez do gwintow

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
aluminium tworzywa nadaje sie 220 m/min N
sztuczne
aluminium (dajace I .
krotki wior) nadaje sie 220 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie 170 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 170 m/min
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Stal < 750 N/mm? nadaje sie 150 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 120 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie warunkowo 80 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 80 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie 60 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaje sie warunkowo 60 m/min S
f;g:\é?dsgﬁ:; nadaje sie 120 m/min K
CuZn nadaje sie 180 m/min N
uniw. nadaje sie

maksymalnie na mokro nadaje sie
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