Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy torusowe z VHM GARANT Master Alu PickPocket HPC, DLC, @ e8 DC/ R1:
4/1,0mm

S —

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 206255 4/1,0
GTIN 4067263243441
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Dtugosc¢ robocza wg DIN 6527.

Wszystkie wymiary wg DIN.

tolerancja: promien ostrzy R, =+ 0,01 mm.

Zastosowanie:

Specjalnie do obrébki z <B>duzymi predkosciami,</B><BR/>do <B>frezowania kopiowego przy
produkcji form i narzedzi.</B>

Liczba zebow Z: 3

Kat linii Srubowej: 42 stopni

chwyt: DIN 6535 HA z h6

Doktadnos¢ wywazenia z chwytem: G 2,5 z HA

Liczba zebow Z: 3

dtugos¢ ostrzy L: 8 mm

Promien ostrza R;: 1 mm

dtugosc catkowita L: 57 mm

@ chwytu D;: 6 mm

posuw f, przy obcinaniu w aluminium dajacym krotki wiér: 0,06 mm

Opis techniczny

dtugosc ostrzy L. 8 mm

@ ostrzy D 4 mm
chwyt DIN 6535 HA z h6
@ chwytu D 6 mm
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dtugosc catkowita L
Doktadnos$¢ wywazenia z chwytem

Liczba zebow Z

posuw f, przy obcinaniu w aluminium dajacym krotki widr

posuw f, przy frezowaniu kopiowym w aluminium
dajacym krétki wior

Promien ostrza R,

Kat linii Srubowej

Seria

powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
Wiasciwosci kata linii srubowej
Podziatka ostrzy
kierunek dosuwu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

57 mm
G25zHA
3
0,06 mm

0,07 mm

1T mm
42 stopni
GARANT Master Alu
DLC
VHM
DIN 6527
W
e8
nieréwna
nierébwny

poziome, ukosne i pionowe

0,5 x D przy obcinaniu

0,5xD przy obcinaniu

chtodzenie wewnetrzne nie
Strategia skrawania HPC
tolerancje chwytu hé
pierscien barwny z6tty
Rodzaj produktu Frez torusowy
Dane uzytkownika
przydatnos¢ V. kod ISO
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aluminium tworzywa

nadaje sie 550 m/min N
sztuczne
aluminium (dajace o .
krotki wion) nadaje sie 500 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie 450 m/min N
PMMA (polimetakrylan nadaje sie 200 m/min N
metylu) akryl
PE-HD nadaje sie 160 m/min N
PA 66 nadaje sie 200 m/min N
PEEK nadaje sie 150 m/min N
PF 31 nadaje sie 130 m/min N
PVDF GF20 (polifluorek

L 0
me“de,m.J z 20, % nadaje sie 180 m/min N
zawartoscig witdkna
szklanego)
POM GF25
i 0,

(pohoks;llmetylclen 225% nadaje sie 160 m/min N
zawartoscig wtokna
szklanego)
PA 66 GF30 nadaje sie 150 m/min N
PEEK GF30
(polieteroeteroketon .. .
2 30% zawartoécia nadaje sie 130 m/min N
wtdkna szklanego)
PTFE CF25
(policzterofluoroetylen I .
7 25% zawartoscia nadaje sie 160 m/min N
witékna weglowego)
Honeycomb Sandwich nadaje sie warunkowo 300 m/min
Cu nadaje sie 160 m/min
CuZn nadaje sie 200 m/min
maksymalnie na mokro nadaje sie

minimalnie na mokro nadaje sie warunkowo

suchy nadaje sie warunkowo
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przytacze nadaje sie
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