Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy zgrubne GARANT Master Alu SlotMachine z VHM, chtodzenie
wewnetrzne, DLC6mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 205268 6
GTIN 4067263243458
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Do obroébki zgrubne;j.

Specjalne zaszlifowanie do obrébki metali niezelaznych. Wyrazne zmniejszenie ilosci widrow za
sprawa precyzyjnego rozdrabniania wiéréw mozliwego dzieki specjalnej geometrii ostrza.
Udoskonalone odprowadzanie widréw dzieki centralnemu chtodzeniu wewnetrznemu.
Opatentowana geometria umozliwia réwniez wiercenie.

Tolerancja @ nominalnej: e8

Liczba zebow Z: 3

Kat linii srubowej: 35 stopni

kierunek dosuwu: poziome, ukosne i pionowe

chwyt: DIN 6535 HB h6

Doktadno$¢ wywazenia z chwytem: G 2,5z HB

Liczba zebow Z: 3

dtugos¢ ostrzy L.: 18 mm

wysieg L, z szyjka: 24 mm

@ szyjki D;: 5,5 mm

dtugosc catkowita L: 62 mm

@ chwytu D;: 6 mm

Opis techniczny

dtugosc catkowita L 62 mm

dtugos¢ ostrzy L. 18 mm

kierunek dosuwu poziome, ukosne i pionowe
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Tolerancja @ nominalnej

@ ostrzy D¢

Doktadnos¢ wywazenia z chwytem

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w aluminium dajacym
krotki wior

chwyt

Kat linii Srubowej

@& chwytu D
wysieg L, z szyjka

posuw f, przy obcinaniu w aluminium dajacym krotki wior

@ szyjki D,

Zaokraglenie narozy r,

Liczba zebow Z

Seria

powtoka

Materiat ostrza

norma

profil freza

Wiasciwosci kata linii srubowej
Podziatka ostrzy

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

e8
6 mm

G2,5zHB
0,08 mm

DIN 6535 HB h6
35 stopni
6 mm
24 mm
0,1 mm
5,5 mm
0,2 mm
3
GARANT Master Alu
DLC
VHM
norma zaktadowa
WR
nierowne
nierdwne
0,5xD przy obcinaniu
Gtebokosc¢ skrawania rowkéw
w materiale petnym 1xD
tak
HPC
TPC
z6tty

Glowice jezowe
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Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

Al nadaje sie 450 m/min N
ilrlg;rll(iirultijg:)(dajqce nadaje sie 400 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie 380 m/min N
PA 66 nadaje sie warunkowo 120 m/min N
PEEK nadaje sie warunkowo 100 m/min N
Cu nadaje sie 160 m/min N
CuZn nadaje sie 200 m/min N
maksymalnie na mokro nadaje sie

przytacze nadaje sie
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