Karta danych /b Hoffmann Group

Gwintowniki maszynowe GARANT Master Tap Alu, DLC, MF: 10X1
-

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 132810 10X1
GTIN 4067263830139
Klasa artykutu 111

Opis

Wykonanie:

Gwintowniki High-Performance, opracowane specjalnie do stopéw aluminium i stopéw

metali niezelaznych. Bardzo dtugie rowki widrowe i dtugos¢ szyjki do uzytkowych

glebokosci gwintu do 4xD.

- Materiat tngcy HSS-E-PM dla wysokiej wytrzymatosci krawedzi skrawajacych.

- Wyjatkowo gtadka powtoka DLC zapewniajaca odpornos¢ na scieranie i zapobiegajaca
powstawaniu narostow.

- Wyjatkowo dluga geometria przestrzeni na wiory.

Opis techniczny

dtugosc catkowita L 100 mm
@ otworu rdzenia 9mm
gtebokos¢ gwintu 40 mm
wielko$¢ gwintu M10x1

@ chwytu D 7 mm

@ gwintu 10 mm
Chwyt kwadratowy O 55mm
skok gwintu T mm
Klasa tolerancji ISO 2X 6HX
Rodzaj gwintu MF
norma norma zaktadowa
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Materiat ostrza

powtoka

Kat boku zarysu gwintu

Norma na gwinty

Ksztatt nakroju

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Zastosowanie przy rodzaju otworéw

kierunek skrawania

rodzaj narzedzia gwintujacego

HSS E PM
DLC
60 stopni
DIN 13
B
chwyt walcowy z h9
nie
do 4xD przy otworze przelotowym
prawe

Gwintownik maszynowy
pozwalajacy na dynamiczng obrobke

pierscien barwny z6tty
Seria GARANT Master
Rodzaj produktu Gwintowniki
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Al nadaje sie 35 m/min N
aluminium (dajace . .
krotki wion) nadaje sie 32 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie 20 m/min N
PMMA (polimetakrylan nadaje sie warunkowo 20 m/min N
metylu) akryl
PA 66 nadaje sie warunkowo 18 m/min N
PEEK nadaje sie 18 m/min N
Cu nadaje sie 18 m/min N
CuZn nadaje sie 25 m/min N
olej nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
minimalnie na mokro nadaje sie
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