Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertto VHM do gtebokich otworow GARANT Master Steel DEEP, chwyt
walcowy DIN 6535 HA 20xD, TiAIN, @ DC: 7,5mm

[ e e _ _———— ]

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 1238907,5
GTIN 4067263122937
Klasa artykutu 10E
Opis

Wykonanie:

Doskonate odprowadzanie wiéréw dzieki nieréwnomiernej linii skretu rowka wiérowego,
pierscieniom prowadzacym i dodatkowym tysinkom prowadzacym, ktére gwarantuja
maksymalna precyzje wykonywania otworéw. Najwyzszy poziom bezpieczenstwa procesu
dzieki doktadnie skoordynowanym narzedziom wchodzacym w sktad catego systemu. Wiercenie
na maksymalng gtebokos¢ bez dodatkowego wiertta pilotujagcego. Wyraznie wieksza
stabilnos$¢ narzedzia dzieki znacznie wzmocnionemu rdzeniowi. Zwiekszenie objetosciowej
wydajnosci skrawania i wyjatkowa trwatos¢ zapewniajg ekonomiczny przebieg procesu
wiercenia i wysoki poziom wykonczenia.

wskazowka:

Wiasciwe zastosowanie wiertta do gtebokich otworéw 16xD wymaga uprzedniego centrowania
nawiertakiem nr 121068 — 121121 lub wywiercenia otworu prowadzacego min. 4xD wierttem
pilotujacym nr 123885. Wprzypadku gtebokich otworéw powyzej 20xD bezwzglednie
konieczne jest wykonanie otworu prowadzacego na maksymalng gtebokos¢ wiercenia wierttem
pilotujacym nr 123885. Otwoér prowadzacy zwieksza niezawodnos¢ procesu. Podany stosunek
L/D odpowiada minimalnej mozliwej do osiagniecia gtebokosci wiercenia przy uzyciu
odpowiedniego wiertta do gtebokich otworéw.

Dtugosc rowkow widrowych Le =L, + 1,5 X De.

Opis techniczny

zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L, 157,8 mm
Dtugosc rowkow widrowych L, 169,05 mm
@ chwytu D 8 mm
Tolerancja @ nominalnej j6
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Liczba ostrzy Z

@ nom. D¢

posuw f w stali < 900 N/mm?’
norma

dtugos¢ catkowita L
Seria

powtoka

Materiat ostrza

Wersja

kat wierzchotkowy
chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania

Konieczne wiertto pilotowe

2
7,5 mm
0,16 mm/obr,
norma zaktadowa
210 mm
Master Steel
TiAIN
VHM
20xD
138 stopni
DIN 6535 HA h6
tak, przy 40 bar
HPC

tak, wiertta pilotowe

pierscien barwny zielone
Rodzaj produktu Wiertta krete
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 120 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 110 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 105 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 105 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 85 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 65 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 60 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaje sie warunkowo 25 m/min S
zeliwo szare nadaje sie 110 m/min K

(sferoidalne)
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uniw. nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
minimalnie na mokro nadaje sie warunkowo
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