Karta danych /b Hoffmann Group

Zestaw TRIBOS-Mini SVL walcowe, @ mocowania D1: 3mm

Dane zamowienia

Numer katalogowy 3023813
GTIN
Klasa artykutu 33U

Opis

Wykonanie:

Dzieki przedtuzkom TRIBOS SVL mozna stosowac standardowe narzedzia skrawajace zamiast

drogich narzedzi specjalnych. Przedtuzki o doktadnosci ruchu obrotowego wynoszacej

< 0,003 mm i smuktym konturze kolidujgcym mozna tagczy¢ z rozmaitymi uchwytami

zaciskowymi. Przedtuzki TRIBOS SVL sprawdzity sie juz podczas prac w przemysle medycznym,

zegarmistrzowskim i jubilerskim, a takze w branzy motoryzacyjnej i elektronicznej.

Zaleta:

- Zoptymalizowany kontur kolidujacy - idealne do wykonywania otworow w miejscach
gleboko osadzonych, np. przy produkcji przyrzadow.

- Regulacja dlugosci osiowej - regulacja dlugosci w zakresie doktadnosci 0,01 mm, zakres
regulacji 10 mm.

- Dla najmniejszych srednic od 0,3 mm - ekonomiczne przy najbardziej filigranowej
obrébce bez uzycia narzedzi specjalnych.

- Uniwersalne zastosowanie - odpowiednie hydraulicznych uchwytow zaciskowych i
tulejek zaciskowych ER.

- Mozliwos¢ mocowania wszystkich rodzajow chwytow dostepnych na rynku (HA, HB, HE).

- Doskonate ttumienie drgan - eliminacja mikrowyszczerbien, najwyzsza jakos¢
powierzchni obrabianych przedmiotow, ochrona wrzeciona maszyny, zwiekszenie
trwalosci narzedzia a tym samym obnizenie kosztow.

- Mozliwe wysokie predkosci obrotowe - do 52 000 obr./min.

Funkcja:
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Przyrzady mocujgce TRIBOS SVP zmieniajg wieloboczng srednice mocowania przedtuzki na
kotowg, umozliwiajac tatwe zaktadanie chwytu narzedzia. Po zwolnieniu nacisku $rednica
mocowania maleje i powraca do ksztattu wielobocznego, mocujac zatozony chwyt narzedzia w

niezawodny i zapewniajacy powtarzalnos¢ sposob.
w dostawie::

5 X przedtuzka nr 302383 (rozmiar do wyboru), 1 X przyrzad mocujacy nr 302384 rozm. 9, 1 X

klucz do obstugi HOLEX nr 627501 rozm. 6.
Wyp. dodatkowe:
Przyrzad montazowy TRIBOS-Mini SVP nr 302386.

Opis techniczny

dtugosc L

@ zewn.D
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@ chwytu D
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@ mocowania D,

chtodzenie wewnetrzne
Doktadnos$¢ wywazenia G przy predkosci obrotowej
Doktadno$¢ ruchu obrotowego
Strategia skrawania

Rodzaj produktu

100 mm
11T mm
24 mm
22,5 mm
12 mm
9 mm
3 mm
tak
G 2,5 przy 25000 min’.
<3 um
HSC

Przedtuzka
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