Karta danych /b Hoffmann Group

Wysokowydajne frezy FeedKing, chwyt Weldon, @ D / liczba ostrzy Z: 25/3mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 212900 25/3
GTIN 4045197320841
Klasa artykutu 210
Opis

Wykonanie:

Dynamiczniedziatajgca geometria ostrzy do bardzo wysokich posuwéw. Szczegdlnie spokojna
praca dziekisamoczynnie stabilizujacym sie gniazdom plytek skrawajacych. Optymalna
geometriaumozliwiajgca zmniejszenie sit skrawania, dzieki temumniejsze obciazenie
wrzeciona giéwnego.

Zaleta:

Bardzo ekonomiczne dzieki szczegélnie stabilnym,

4-ostrzowym ptytkom skrawajacym.

wskazowka:

Stosowac wkretak dynamometryczny GARANT TQ nr 211750, wielk. 2,2 z ostrzem nr 674252,
wielk. 9IP.

Opis techniczny

Dtugos¢ wysiegu L, 39 mm
dtugos¢ catkowita Ly 95 mm

D D; 12 mm

sruby mocujace 219810 (9IP; 2,2 Nm)
@ ostrzy D¢ 25 mm
pasujaca wymienna ptytka skrawajaca XD.. 070308
maksymalna gtebokos¢ skrawania a, maxs. 0,85 mm

@ chwytu D, h6 25 mm
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Liczba ostrzy Z
chtodzenie wewnetrzne
Frez obiegowy @ D, ..
Frez obiegowy @ D,
Kat rampingu Qs
Dtugosc rampingu dla .
Frez obiegowy a,

Seria

Kat ustawienia k
wykonanie chwytu
Zastosowanie frezu
Zastosowanie frezu
Zastosowanie frezu
Podziatka ostrzy
Strategia skrawania
Wymiana narzedzi

Rodzaj produktu

3
tak
48 mm
37 mm
1,56 stopni
11T mm
0,85 mm
FeedKing
10 stopni
chwyt Weldon
Ramping
Frezowanie cyrkulacyjne
Ramping
nierébwna
HPC
PowerCard

Gtowice z gwintem (RD..10)

Akcesoria

Wkretaki dynamometryczne, nastawione na state
nastawiony moment obrotowy 2,2 Nm

Bit PrecisionBit do $rub Torx Plus®, 1/4 cala E 6,3 profil Torx-
Plus® 9IP

zestaw $rub do ptytek skrawajacych10 -elem.

211750 2,2

674252 9IP

219810
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