Karta danych /b Hoffmann Group

Plytki frezarskie do gwintow wewn. 60°, HB7735, skok: 0,5mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 218056 0,5
GTIN 4045197645609
Klasa artykutu 21D
Opis

Wykonanie:

Stabilne ptytki frezarskie zapewniaja duze posuwy i wysoka wydajnosc.

jednoostrzowe.

Zastosowanie:

Ptytki z zarysem petnym 60° do gwintéw wewnetrznych wg DIN /1SO R 262 (DIN 13). Klasa
tolerancji 6H.

wskazowka:

Podczas montazu nalezy zwraca¢ zawsze uwage na jednakowa strone ptytek skrawajacych, gdyz
W przeciwnym razie powstaja znieksztatcenia gwintu! (Wykonanie strony z oznakowaniem lub
bez).

Posuw f, = HB 7720 w stali < 750 N/mm?® = 0,25 mm / zab.

Posuw f, = HB 7735 w stali nierdzewnej> 900 N/mm?’ = 0,15 mm / zab.

Opis techniczny
Zastosowanie wewnetrzne / zewnetrzne wewn.
Zarys petny tak
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powtoka TiAIN
skok gwintu 0,5 mm
odpowiednie do gwintow M3
Liczba ostrzy Z 40
Gatunek HB7735
Materiat ostrza HM
Rodzaj gwintu M
Rodzaj gwintu MF
Rodzaj gwintu M-LH
Rodzaj gwintu MF-LH
Kat boku zarysu gwintu 60 stopni
wielk. ptytki 19 mm
kierunek skrawania prawe i lewe
Rodzaj produktu frezowania
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 500 N/mm? nadaje sie warunkowo 120 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie warunkowo 110 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 100 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 80 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 60 m/min P
Stal < 55 HRC nadaje sie warunkowo 25 m/min H
Stal < 60 HRC nadaje sie warunkowo 20 m/min H
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 80 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie 70 m/min M
(232\:(/)? dS;::\ ree) nadaje sie 70 m/min K
CuZn nadaje sie warunkowo 120 m/min N
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olej nadaje sie warunkowo
maksymalnie na mokro nadaje sie
minimalnie na mokro nadaje sie
suchy nadaje sie warunkowo
przytacze nadaje sie warunkowo
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