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Frezy zgrubne HSS-Co8, TiAIN, @ k12 DC: 16mm

sl ()

Dane zamowienia

Numer katalogowy
GTIN
Klasa artykutu

192610 16
4067263291138
1MW

Opis

Wykonanie:

Z zaszlifowana geometrig dzielgcg wior. Szerokie uzebienie umozliwia wielokrotne ostrzenie,

bez znieksztatcenia geometrii.

Geometria ostrzy czotowych do wcinania i nieréwna podziatka zebow.

Opis techniczny

@ chwytu D

dtugosc catkowita L

Liczba zebow Z

Kat sfazowania narozy

Tolerancja @ nominalnej

dtugos¢ ostrzy L,

Kat linii Srubowej

kierunek dosuwu

Szerokos$¢ sfazowania narozy przy 45°
@ ostrzy D¢

posuw f, przy obcinaniu w stali < 750 N/mm’
chwyt

powtoka

Materiat ostrza

16 mm
123 mm
4
45 stopni
k12
63 mm
30 stopni
poziome, ukosne i pionowe
0,5 mm
16 mm
0,047 mm
DIN 1835Bzh6
TiAIN
HSS Co 8
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norma
profil freza

Podziatka ostrzy

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy

frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne

pierscien barwny

Rodzaj produktu

DIN 844 B
NR

nieréwne
0,15xD przy obcinaniu
nie
bez

Gtowice katowe 90°

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
i:lg?(iir:/ivl:g:)(dajqce nadaje sie warunkowo 100 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 60 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 45 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 45 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 13 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 11 m/min M
2e|iw<? bzare nadaje sie warunkowo 36 m/min K
(sferoidalne)
CuZn nadaje sie warunkowo 73 m/min N
uniw. nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
suchy nadaje sie warunkowo
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