Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta lufowe HM Dtugosc catkowita L 300 mm, AITiN, @: 11,4-Xmm
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Dane zamodwienia

Numer katalogowy 124003 11,4-X
GTIN 4067263514824
Klasa artykutu 10D
Opis

Wykonanie:

Wiertto lufowe do gtebokich otworéw o rowkach prostych do gtebokosci wiercenia do 1000
mm w standardzie i do 6000 mm na zamoéwienie. Uniwersalny ksztatt obwodowy gtéwki wiertta
umozliwia bezpieczng obrébke w szerokim spektrum materiatéw.

wskazéwka:

Wiasciwe zastosowanie wiertta do gtebokich otworéw wymaga uprzedniego wywiercenia
otworu prowadzacego min. 4xD wierttem pilotujagcym nr 122736 lub nr 231605 dla wiekszych
$rednic lub wierttem pilotujgcym nr 122606 do aluminium. W przypadku otworéw gtebokich
> 50xD narzedzie musi by¢ podparte ramka w odstepach co 50xD. Podany stosunek

L/D odpowiada minimalnej mozliwej do osiagniecia gtebokosci wiercenia przy uzyciu
odpowiedniego wiertta do gtebokich otworéw. Dtugos¢ rowkéw wiérowych L =L, + 1,5 X D.
Zalecane jest cisnienie chtodziwa rzedu > 40 bar.

Opis techniczny

norma norma zaktadowa
@ chwytu D 25 mm
dtugosc catkowita L 300 mm
Liczba ostrzy Z 1

@ nom. D¢ 11,4 mm
zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L, 215 mm
zakres @ 11,4-11,99 mm
powtoka AITiN
Materiat ostrza HM
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kat wierzchotkowy 125 stopni
chwyt DIN 6535 HB
chtodzenie wewnetrzne tak, przy min. 40 bar
Konieczne wiertto pilotowe tak, wiertfa pilotowe
Semi-Standard tak

Rodzaj produktu Wiertta spiralne

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

aluminium tworzywa nadaje sie 250 m/min N
sztuczne

ilrlg?(iir:/ill:g?)(dajqce nadaje sie 200 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 90 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 80 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 70 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 50 m/min P
GG nadaje sie 80 m/min K
olej nadaje sie

maksymalnie na mokro nadaje sie
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