Karta danych Ao Hoffmann Group

Plytki frezarskie do gwintow wewn. i zewn. 55°, HM, liczba zwojow na cal: 19

Dane zamowienia

Numer katalogowy 218078 19
GTIN 4045197447685
Klasa artykutu 21D
Opis

Wykonanie:

Stabilne ptytki frezarskie zapewniajg duze posuwy i wysoka wydajnosc.

jednoostrzowe.

Zastosowanie:

Do gwintow wewnetrznych i zewnetrznych 55° wedtug normy B.S84: 1956, DIN 259, ISO
228/1:1982. Klasa tolerancji Medium Class A.

wskazowka:

Podczas montazu nalezy zwracac zawsze uwage na jednakowa strone ptytek skrawajacych, gdyz
w przeciwnym razie powstajg znieksztatcenia gwintu! (Wykonanie strony z oznakowaniem lub
bez).

Posuw f, = HB 7720 w stali < 750 N/mm?® = 0,25 mm / zab.

Posuw f, = HB 7735 w stali nierdzewnej&gt; 900 N/mm’ = 0,15 mm / zab.

Rodzaj gwintu: BSW-LH

Rodzaj gwintu: BSP

Rodzaj gwintu: BSP-LH

Rodzaj gwintu: BSW

Rodzaj gwintu: G

Rodzaj gwintu: G-LH

wielk. ptytki: 24 mm
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Karta danych

AE} Hoffmann Group’

Opis techniczny

wspotczynnik korekcyjny f,

liczba rowkow widrowych

Zastosowanie wewnetrzne / zewnetrzne
Zastosowanie wewnetrzne / zewnetrzne

Zarys petny
Seria

skok gwintu
Gatunek

Materiat ostrza
&nbsp;

Rodzaj gwintu

Rodzaj gwintu

Rodzaj gwintu

Rodzaj gwintu

Rodzaj gwintu

Rodzaj gwintu

Kat boku zarysu gwintu
wielk. ptytki

kierunek skrawania

2,5
2
zewn.
wewn.

tak

Wysokowydajne frezy z ptytkami
skrawajacymi do gwintéw

19 mm

HB7735
HM

BSW-LH
BSP
BSP-LH
BSW
G
G-LH
55 stopni
24 mm

prawe i lewe
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