Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy GARANT Master Alu z VHM do obrobki wykanczajacej HPC, bez powloki,

@ h6 DC: 6mm

Dane zamowienia

Numer katalogowy
GTIN
Klasa artykutu

2032166
4067263100478
11X

Opis

Wykonanie:

Do precyzyjnych operacji wygtadzajacych. Geometria krawedzi skrawajgcej zoptymalizowana
pod katem niskich dosuwow i doskonatej jakosci powierzchni. Duza sztywnos¢ i spokojna praca

dzieki nieréwnej podziatce.
Zastosowanie:

Do frezowania obwodowego przy obrébce wykanczajace;j.

wskazowka:

Optymalne efekty produkcji w potaczeniu z oprawkami precyzyjnymi do tulejek zaciskowych
GARANT HiRunER, oprawkami hydraulicznymi GARANT Master Chuck oraz uchwytami

stozkowymi.

Opis techniczny

@ szyjki D, 5,7 mm
Doktadnos¢ wywazenia z chwytem G25zHA
Kat sfazowania narozy 90 stopni

@ ostrzy D¢ 6 mm
chwyt DIN 6535 HA h6

kierunek dosuwu
@ chwytu D
wysieg L, z szyjka

dtugosc ostrzy L,

poziomy
6 mm
42 mm

16 mm
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dtugosc catkowita L
Kat linii sSrubowej

Liczba zebow Z

posuw f, przy obcinaniu w aluminium dajacym krotki widr

Tolerancja @ nominalnej

Seria

powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Wiasciwosci kata linii srubowej
Podziatka ostrzy

Zastosowanie frezu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania

pierscien barwny

Rodzaj produktu

80 mm
40 stopni
7
0,025 mm
h6
Master Alu
bez powtoki
VHM
norma zaktadowa
W
nierowne
nierbwne
Frezowanie dokfadne
w petnym materiale 90°
0,015xD przy obcinaniu
nie
HPC
z6tty

Glowice jezowe

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
aluminium tworzywa nadaje sie 380 m/min N
sztuczne
aluminium (dajace I .
krotki wion) nadaje sie 360 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie warunkowo 320 m/min N
PMMA (polimetakrylan nadaje sie 260 m/min N
metylu) akryl
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PE-HD nadaje sie 220 m/min N
PA 66 nadaje sie 250 m/min N
PEEK nadaje sie 220 m/min N
PF 31 nadaje sie 200 m/min N
Cu nadaje sie warunkowo 160 m/min N
CuZn nadaje sie 220 m/min N
maksymalnie na mokro nadaje sie

minimalnie na mokro nadaje sie

1 st H
UL 'IquC IIGU(JJC 1%
stugi
Szlifowanie $ciernica trzpieniowg Typ HB 129100 HB
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