Karta danych /b Hoffmann Group

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 231750 26,5
GTIN 7291075244045
Klasa artykutu 23)

Opis

Wykonanie:

Pryzmatycznie oszlifowany zestaw ostrzy zapewnia doktadne pozycjonowanie i stabilne
osadzenie. Zagiete pod katem, promieniowe powierzchnie przylozenia zapewniajg znaczny
wzrost sity zacisku spowodowany sitami skrawania dziatajgcymi podczas obrébki. Do wydajnego
wiercenia z wysokimi predkosciami posuwu.

ICM

Gtéwny obszar zastosowan ISO M, ISO S (w szczegdlnosci Inconel i tytan) oraz ISO N. Krawedz
tnaca z ujemna faza i specjalnym zaokragleniem, szczegélnie do obrébki stali nierdzewne;j.
wskazowka:

Parametry skrawania dotycza korpuséw wiertarskich 5xD. Otwory pilotowe stosowac tylko

z ptytkami skrawajacymi tego samego typu - w szczegolnosci w przypadku ptytek FCP oraz
QCP-2M. Przestrzegac wskazoéwek dotyczacych uzytkowania dla elementu podstawowego.
Tolerancja wykonawcza ptytek: k7 (dodatnia tolerancja $rednicy skrawania).

Konwencja oznaczen: [typ] [ D -[dodatek] [materiat tnacy]

Przyktady:

Nr 231740 6,5 ICP 065 1C908

Nr 231742 18,5 ICP 185-2M 1C908

Nr 231745 18,5 HCP 185-1Q IC908
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Opis techniczny

liczba wymian/ostrzy

do elementu podstawowego w rozmiarze

@D

posuw f w stali INOX > 900 N/mm®

Seria

powtoka

Iscar — nazwa artykutu
posuw f w inkonelu
geometria

kat wierzchotkowy

oznaczenie producenta

Gatunek
Materiat ostrza

Rodzaj produktu

2
26
26,5 mm
0,27 mm/obr,
SUMOCHAM
TiAIN
ICM 265 1C908
0,2 mm/obr,
ICM
154 stopni
ICM 265 1C908
1C908
HM

Wktadka skrawajaca do wiercenia

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Elrlg?(iir:/ivl:g:)(dajqce nadaje sie warunkowo 155 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie warunkowo 120 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie warunkowo 100 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie warunkowo 90 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 100 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie warunkowo 70 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie warunkowo 55 m/min P
TOOLOX 33 nadaje sie warunkowo 70 m/min H
TOOLOX 44 nadaje sie 60 m/min H
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 50 m/min M
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Stal INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
inkonel

zeliwo szare
(sferoidalne)

CuZn
olej

maksymalnie na mokro

nadaje sie
nadaje sie

nadaje sie
nadaje sie warunkowo

nadaje sie
nadaje sie¢ warunkowo

nadaje sie

/b Hoffmann Group

50 m/min
35 m/min

35 m/min

120 m/min

155 m/min
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