Karta danych /b Hoffmann Group

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 226486 50/6
GTIN 7291075314090
Klasa artykutu 19D
Opis

Wykonanie:

Niezawodny system frezowania katowego do szerokiego zakresu zastosowan. Wersje o
dwadch wielkosciach systemu z krawedziami tngcymi o dtugosci 10 i 15 mm. Trygonalne ptytki
skrawajgce optymalnie podparte w osadzeniu gwarantuja ramiona o rzeczywistym kacie 90°.
Idealnie nadaje sie do frezowania cyrkulacyjnego otworéw i rampingu.

Czes¢ zamienna:

Zestaw srub do ptytek skrawajacych nr 229695 1 (TX10; 3,2 Nm).

Opis techniczny

Dtugosc rampingu dla .. 386,69 mm
Kat rampingu 0. 1,2 stopni
dtugos¢ catkowita Ly 40 mm
pasujaca wymienna ptytka skrawajaca TP..1003..
D Ds 46 mm
Liczba ostrzy Z 6
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Frez obiegowy @ D,
@ ostrzy D

Frez obiegowy @ D, ..
Frez obiegowy a,

@ otworu uchwytu
Seria

oznaczenie producenta
wykonanie chwytu

Kat ustawienia k
Zastosowanie frezu
Zastosowanie frezu
Zastosowanie frezu
chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania

Rodzaj produktu

96,4 mm
50 mm
99 mm
3,1Tmm
22 mm
HELI3MILL
HM390 FTP D050-6-22-10
z otworem
90 stopni
Frezowanie cyrkulacyjne
Ramping
Ramping
tak
HPC

Glowice jezowe

Akcesoria

$ruby mocujgce5-czesciowy Typ 1

229695 1
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