Karta danych

Wysokowydajne wiertta z VHOLEX Pro INOX VHM z chwytem walcowym DIN
6535 HE, AITiN, 2 DC m7:13,3mm

SSS=SN——

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 122687 13,3
GTIN 4067263112914
Klasa artykutu 12F
Opis

Wykonanie:

Wydajna obrébka otworéw szczegdlnie do pracy w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych.
Proste ostrza gtéwne o zoptymalizowanym ksztalcie krawedzi skrawajacej zapewniaja
lepsze tamanie wiéréw. Powiekszone komory wiéréw zapewniaja doskonate odprowadzanie
wioréw.Zwiekszona odpornos¢ na zuzycie dzieki udoskonalonemu substratowi z weglika
spiekanego i powtoce odpornej na wysoka temperature.

wskazowka:

Dtugosc rowkow widrowych Le =L, + 1,5 X De.

Opis techniczny

Tolerancja @ nominalnej m7
norma DIN 6537
@ chwytu D 14 mm
dtugosc catkowita L 124 mm
posuw f w stali INOX < 900 N/mm’ 0,15 mm/obr,
zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L, 57,1 mm
Liczba ostrzy Z 2

@ nom. D¢ 13,3 mm
Dtugos¢ rowkow wiérowych L. 77 mm
Seria Pro Inox
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Karta danych

powtoka

Materiat ostrza
Wersja

kat wierzchotkowy

chwyt

chtodzenie wewnetrzne

AITiN
VHM
6xD

140 stopni
DIN 6535 HE z h6

tak, przy 25 bar

pierscien barwny niebieskie
Rodzaj produktu Wiertta krete
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
i:rlg?(;r\l/'vlil;)(daﬁce nadaje sie warunkowo 140 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie warunkowo 120 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 120 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 110 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 80 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 55 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie 45 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaje sie 35 m/min S
maksymalnie na mokro nadaje sie

minimalnie na mokro

nadaje sie warunkowo
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