Karta danych

Frezy VHM z podziatlem wiéra TPC, TiAIN, @ f8 DC: 5mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 203092 5
GTIN 4067263116929
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Wysokowydajne frezy opracowane specjalnie do zastosowania w obszarze TPC.

Wzmocniony rdzen.

Optymalna wytrzymatos¢ na zginanie dzieki zastosowaniu substratéow o ultradrobnym ziarnie.
Przestawione tamacze wiérow do kontrolowanego tamania widrow.

wskazowka:

hmac Wartosci podane w tabeli sg wartosciami maksymalnymi. Do operacji wykanczajacych
zalecamy nr 204012, 204014 i 204015.

Aemaks. = 0,07xD do obrébki TPC.

Produkt nastepczy do nr 203089.

Opis techniczny

@ ostrzy D 5mm

@ chwytu D 6 mm
Liczba tamaczy wi6réw 1
Doktadnos¢ wywazenia z chwytem G25zHB
Kat sfazowania narozy 45 stopni

@ szyjki D, 4,8 mm
Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45° 0,1 mm
chwyt DIN 6535 HB h6
wysieg L, z szyjka 24 mm
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poziome, ukosne i pionowe

kierunek dosuwu

dtugosc ostrzy L. 17 mm
Tolerancja @ nominalnej f8

Kat linii Srubowej 40 stopni
dtugos¢ catkowita L 62 mm
Liczba zebow Z 5
IS:IrReéJnia grubosé widréw h,,. do frezéw TPC w Toolbox 44 0,023 mm
powtoka TiAIN
Materiat ostrza VHM
norma Norma zaktadowa
typ N
Wiasciwosci kata linii srubowej nierbwna
Podziatka ostrzy nieréwna
;:rz:;;)\lfvzic'i ljtyku z obrabianym przedmiotem a. przy 0,07%D
chtodzenie wewnetrzne nie
Strategia skrawania TPC
pierscien barwny zielone

Rodzaj produktu Gtowice jezowe

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 380 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 340 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 300 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 230 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 150 m/min P
TOOLOX 33 nadaje sie 60 m/min H
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TOOLOX 44
HARDOX 500 < 1600 N/

mm?

Stal INOX < 900 N/mm?
Stal INOX > 900 N/mm?
uniw.

maksymalnie na mokro

nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie warunkowo
nadaje sie

nadaja sie

40 m/min

25 m/min

220 m/min
150 m/min

suchy nadaje sie warunkowo
przytacze nadaje sie
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