Karta danych

Precyzyjne pogtebiacze stozkowe GARANT Master Steel HT z nierowna
podziatka i 3 powierzchniami mocowania 90°, TiAIN, @ zewn. Dc: 15mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 150352 15
GTIN 4067263125495
Klasa artykutu 15B
Opis

Wykonanie:

Pogtebiacz stozkowy z 3 wypuktymi, nieréwno podzielonymi ostrzami do pogtebiania bez drgan
i okrawania. Stabilna konstrukcja i specjalna geometria ze zmiennym skokiem ostrzy o spiralnym
ksztatcie do najwyzszych obcigzen - rowniez w przypadku materiatow trudno skrawalnych,
takich jak Toolox 44 i Hardox 500. Wyrazne zmniejszenie sit osiowych i promieniowych.
Wykonanie z mniejszymi tolerancjami produkcyjnymi niz okreslono w DIN335-C.

Zaleta:

Wysoki stopient samoprowadzenia i stabilno$¢ dzieki wypuktej geometrii krawedzi skrawajacej.
Praca bez drgan zapewnia doskonate rezultaty przy wysokiej trwatosci narzedzia.
Zastosowanie:

Precyzyjne pogtebiacze stozkowe do wykonywania doktadnych, okragtych pogtebien 90° w
stali, zeliwie i materiatach trudnoskrawalnych. Doskonale nadaja sie do wiertarek recznych i
kolumnowych.

Opis techniczny
@ zewnetrzna 15 mm
do $rub z tbem stozkowym ptaskim ISO 2009, 2010, 7046,

M8
7047
Liczba ostrzy Z 3
dtugosc catkowita L 60 mm
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@ chwytu D

min. @ pogtebiacza, do otworéw od
posuw f w stali < 1400 N/mm’
powtoka

Kat wierzchotkowy pogtebiacza stozkowego
Materiat ostrza

Podziatka ostrzy pogtebiacza

norma

chwyt

chtodzenie wewnetrzne

pierscien barwny

Seria

Rodzaj produktu

10 mm
3,7 mm
0,1 mm/obr.
TiAIN
90 stopni
HSS E
nierébwne
DIN335C
Trzy powierzchnie mocujace z h9
nie
czerwony
Master Steel

Pogtebiacz stopniowy i stozkowy

Dane uzytkownika

przydatnos¢

aluminium (dajace nadaje sie warunkowo

krétki widr)

Al > 10% Si: nadaje sie warunkowo
Stal < 500 N/mm? nadaje sie

Stal < 750 N/mm? nadaje sie

Stal < 900 N/mm? nadaje sie

Stal < 1100 N/mm? nadaje sie

Stal < 1400 N/mm? nadaje sie
TOOLOX 33 nadaje sie
TOOLOX 44 nadaje sie
rI'Tl;?TI?zDOX 500 < 1600 N/ nadaje sie

Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie warunkowo

V. kod ISO
72 m/min N

58 m/min
42 m/min
35 m/min
31 m/min
19 m/min
15 m/min

14 m/min
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13 m/min

10 m/min H

17 m/min M
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Stal INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?

zeliwo szare
(sferoidalne)

olej
maksymalnie na mokro

suchy

nadaje sie warunkowo

nadaje sie warunkowo
nadaje sie

nadaje sie warunkowo
nadaje sie

nadaje sie¢ warunkowo

13 m/min

10 m/min

29 m/min
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