Karta danych /b Hoffmann Group

GARANT Master TM trzpieniowe frezy do gwintow 2xD, AITiN, UNC: 1/4-20

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 139732 1/4-20
GTIN 4067263128977
Klasa artykutu 11D
Opis

Wykonanie:

Frezy do gwintéw VHM ze zmienng podziatka i zwiekszona liczba ostrzy. Zmienna podziatka
ostrzy zapewnia spokojna prace i duza trwatos¢ narzedzia.

Nowa, uniwersalna geometria i powloka o wysokich parametrach pozwalaja na
zastosowanie w wielu materiafach.

- Znacznie mniejsze wibracje dzieki zmiennej podziatce ostrzy.

- Wieksza liczba ostrzy.

- Powloka HiPIMS na bazie AITiN najnowszej generacji.

- Skorygowany profil gwintu zapobiega odksztatceniom profilu.
Zastosowanie:

Do znormalizowanych gwintéw grubozwojnych UNC wg ASME-B1.1.
wskazowka:

Ksztatty HB i HE s dostepne za te sama cene co HA

Ksztatt HB zamawia sie, podajac nr 139732 + 129100 HB

Ksztatt HE zamawia sie, podajac nr 139732 + 129100 HE

Opis techniczny

skok gwintu 1,27 mm
@ chwytu D 6 mm
posuw f, w stali < 750 N/mm’ 0,05 mm
dtugosc catkowita L 64 mm
liczba zwojéw na cal 20
wielkos¢ gwintu 1/4-20 UNC
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@ nom. D¢

Liczba zebow Z

Dtugosc chwytu L

@ gwintu

Dtugos¢ skrawania L,

liczba rowkdéw widrowych

Rodzaj gwintu

Rodzaj gwintu

Seria

powtoka

Kat boku zarysu gwintu

Materiat ostrza

chwyt

chtodzenie wewnetrzne

kierunek skrawania

Zastosowanie przy rodzaju otworéw
Zastosowanie przy rodzaju otworéw
Podziatka ostrzy

tolerancje chwytu

pierscien barwny

Zastosowanie wewnetrzne / zewnetrzne

Rodzaj produktu

4,7 mm
4
39,8 mm
6,35 mm
13,29 mm
4
UNC
UNC-LH
Master TM
AITiN
60 stopni
VHM
DIN 6535 HA h6
tak
lewe
do 2xD przy otworze przelotowym
do 2xD przy otworze nieprzelotowym
nierbwne
h6
zielone
wewn.

Frez do gwintow

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
aluminium tworzywa nadaje sie 220 m/min N
sztuczne
aluminium (dajace . .
krotki wior) nadaje sie 220 m/min N
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Al > 10% Si: nadaje sie 180 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 140 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 130 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 120 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 90 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 80 m/min P
Stal < 50 HRC nadaje sie warunkowo 45 m/min H
TOOLOX 33 nadaje sie 85 m/min H
TOOLOX 44 nadaje sie 50 m/min H
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 82 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie 75 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaje sie 50 m/min S
(z;gm?dsjﬁlr:) nadaje sie 120 m/min K
CuZn nadaje sie 200 m/min N
uniw. nadaje sie

maksymalnie na mokro nadaje sie

minimalnie na mokro nadaje sie

U; i;{\.fc nadaje sie

gl

Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB 129100 HB
Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HE 129100 HE
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