Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy do szybkich posuwéw z VHM HSC, AITiSiN, @ h8 DC: 2mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 206269 2
GTIN 4067263132646
Klasa artykutu 11Z
Opis

Wykonanie:

tolerancja: Promien ostrza R1 = +/- 0,01 mm

Innowacyjny substrat o wyjatkowo drobnym ziarnie, przeznaczony specjalnie do obrébki
twardych materiatéw do 70 HRC. Nowa powtoka o wysokich parametrach dla doskonatej
wytrzymatosci i optymalnej wydajnosci skrawania.

Zastosowanie:

Specjalnie do obroébki z duzymi predkosciami HSC do frezowania kopiowego i metoda
wierszowania przy produkgji form i narzedzi. Bardzo duza wydajnos¢ skrawania w obrébce
twardych materiatow.

Opis techniczny

@ chwytu D, 6 mm
wysieg L, z szyjka 4 mm
Kat ustawienia kK 11 stopni
dtugosc catkowita L 57 mm
dtugosc ostrzy L. 2 mm
@ szyjki D, 1,95 mm
promien programowany 0,187 mm
Liczba zebow Z 4

@ ostrzy D¢ 2mm
wymiar ap maks. Wierszy 0,177 mm
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Promien ostrza R,
Promien czotowy R,
posuw f, przy obcinaniu w stali < 55 HRC
powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
Kat linii Srubowej
kierunek dosuwu

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

0,11 mm
2,4 mm
0,071 mm
AITiSiN
VHM
Norma zaktadowa
N
h8
20 stopni
poziome, ukosne i pionowe
DIN 6535 HA h5
nie
HSC
czerwony

Frezy torusowe czotowe

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 50 HRC nadaje sie 105 m/min H
Stal < 55 HRC nadaje sie 105 m/min H
Stal < 60 HRC nadaje sie 75 m/min H
Stal < 65 HRC nadaje sie 64 m/min H
Stal < 67 HRC nadaje sie 53 m/min H
Stal < 70 HRC nadaje sie 53 m/min H
maksymalnie na mokro nadaje sie warunkowo
suchy nadaje sie
Ustugi
Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB 129100 HB
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