Karta danych

Wiertta z VHM GARANT Uni Hero z chwytem walcowym DIN 6535 HB, TiAISiN,
@ DCh7:5mm
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Dane zamédwienia

Numer katalogowy 1227015
GTIN 4069515033534
Klasa artykutu 13M
Opis

Wykonanie:

Maksymalna uniwersalnos¢ i ekonomicznos¢ w jednym narzedziu. Solidne wykonanie
narzedzia oraz wypukto-wkleste, zakrzywione ostrza zapewniaja optymalng stabilnos¢
narzedzia i famanie wioréw w szerokiej gamie materiatow. Specjalna geometria komory
wiorow i polerowane komory widréw zapewniajg idealne odprowadzanie widrow i
maksymalna niezawodnosc¢ procesu. Niezwykle gtadka powtoka TiAlISiN o wysokich
parametrach umozliwia skuteczna redukcje zuzycia i zapobiega powstawaniu narostow.
wskazowka:

Dtugos¢ rowkow wiérowych L= L,+1,5 X De.

Opis techniczny

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L, 36,5 mm
@ chwytu D 6 mm

@ nom. D 5mm
Dtugosc rowkow widrowych L, 44 mm
Tolerancja @ nominalnej h7
posuw f w stali < 1100 N/mm’ 0,13 mm/obr,
dtugosc catkowita L 82 mm
Liczba ostrzy Z 2
Norma DIN 6537 L
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Seria uniw.
powtoka TiAISIN
Materiat ostrza VHM
Wersja 4xD
kat wierzchotkowy 140 stopni
chwyt DIN 6535 HB h6
chtodzenie wewnetrzne tak
Strategia skrawania HPC
Semi-Standard tak
pierscien barwny pomaranczowy
Rodzaj produktu Wiertta krete
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
aluminium tworzywa nadaje sie warunkowo 190 m/min N
sztuczne
ilrg?(iir:/ivtijg:)(dajqce nadaje sie 200 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 160 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 150 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 140 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 110 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 90 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 90 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 80 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaje sie 40 m/min S
(Zseflei\;\é?dsazla:]r:) nadaje sie 130 m/min K
uniw. nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
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minimalnie na mokro nadaje sie

przytacze nadaje sie
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