Karta danych /b Hoffmann Group

VCGT 110304 FN, PKD, rodzaj krawedzi skrawajacej: TWM

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 265882 TWM
GTIN 4045197452856
Klasa artykutu 21L
Opis

Wykonanie:

Diament polikrystaliczny, drobnoziarnisty. Skrawanie ogdlnego rodzaju, stabilne krawedzie
skrawajgce pozwalaja na skrawanie grubym wiorem.

Zastosowanie:

do aluminium, stopow aluminium, metali kolorowych, tworzyw sztucznych, materiatéw
kompozytowych, stopow tytanu, spiekdow metali.

kat natarcia: 6 stopni

Gatunek: PKD

rodzaj krawedzi skrawajacej: TWM

gtebokosc¢ skrawania a,: 0,2 - 2,5 mm

posuw f: 0,05 - 0,3 mm/obr,

predkos¢ skrawania v, w Al < 10 % Si: 400 - 3500 m/min

predkos¢ skrawania v. w metalach niezelaznych: 300 - 2200 m/min

Opis techniczny
gtebokos¢ skrawania a, 0,2-2,5mm
promien naroza 0,4 mm
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predkos¢ skrawania v. w Al < 10 % Si

Gtebokos¢ skrawania ap mas,

Warunki skrawania

predkos¢ skrawania v, w metalach niezelaznych
Gtebokosc¢ skrawania a, min,

predkos¢ skrawania v, w tworzywach wzmocnionych
witoknem szklanym lub weglowym

rodzaj krawedzi skrawajacej

posuw f

Gatunek

przyporzadkowanie do obrébki wykanczajacej/zgrubnej

Materiat ostrza
&nbsp;

Kod ISO wymiennej ptytki skrawajacej
liczba wymian/ostrzy

Atrybut nazwy produktu

Profil ptytki skrawajacej

kat natarcia

Rodzaj produktu

400 - 3500 m/min
2,5mm
ciagle

300 - 2200 m/min

0,2 mm
400 -900 m/min

TWM
0,05 - 0,3 mm/obr,
PKD

Obrobka zgrubna i wykanczajaca
PKD

VCGT 110304 FN
1
PKD
wersja neutralna,
6 stopni

Wymienna ptytka
skrawajaca do toczenia
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