Karta danych Ao Hoffmann Group

Oprawki HD, krotkie, wersja HT, z kanatami doprowadz. chtodziwo, SK 40, @
mocowania D1: 16 mm
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Dane zamodwienia
Numer katalogowy 302031 16
GTIN 4045197644770
Klasa artykutu 31H
Opis

Wykonanie:

- Duza sztywnos¢ dzieki zoptymalizowanej konstrukgji.

- Z otworem Balluffchip.

- Osiowe przestawienie dlugosci (przestawienie 10 mm).

- Elastyczne przez zastosowanie tulejek posrednich.

Zastosowanie:

- Do wiercenia, rozwiercania i frezowania.

- Do trudnych prac frezarskich.

- Przenosi bardzo duze momenty obrotowe (550 Nm) , Wersja HT (High Torque).

- Bardzo dobre wlasciwosci tltumienia drgan pozwalaja na uzyskanie optymalnej jakosci
powierzchni obrabianego przedmiotu, zwiekszenie trwatosci i ochrone wrzeciona.

Wyp. dodatkowe:

Sworzen dociggajacy (AB) nr 308600-308806, klucz mocujacy AB nr 308810-308830, tulejki

posrednie 302135-302180.

wskazowka:

V = maksymalny zakres regulacji.

Norma na uchwyt: ISO 7388-1

Norma na uchwyt: DIN 69871

Ksztatt: ADB

Otwor kanalika chtodzacego: zamykane

Doktadnosé wywazenia G przy predkosci obrotowej: G 2,5 przy 25000 min’'

Doktadnos$¢ ruchu obrotowego: < 3 um

wymiar A dtugosci wysiegu: 64,5 mm

@ zewn. D: 46 mm
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Dtugos¢ uzyteczna L: 45,5 mm

Opis techniczny

wymiar A dtugosci wysiegu 64,5 mm
Dtugos¢ uzyteczna L, 45,5 mm
@ mocowania D, 16 mm
@ zewn.D 46 mm
uchwyt SK 40
Norma na uchwyt ISO 7388-1
Norma na uchwyt DIN 69871
Ksztatt ADB
Otwor kanalika chtodzacego zamykane
Doktadnos$¢ wywazenia G przy predkosci obrotowe;j G 2,5 przy 25000 min’
Doktadnos¢ ruchu obrotowego <3 pum
Strategia skrawania HSC
Strategia skrawania HPC
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