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$ FLOWDRILL
Wiertta termiczne standardowe (z kotnierzem), gwint M: M10

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 082730 M10
GTIN 2050001740229
Klasa artykutu 04D
Opis

Wykonanie:

Wiertta termiczne z weglikami spiekanymi do wykonywania otworéw pod gwint przed

gwintowaniem bezwiérowym.

Opis:

Predkos¢ obrotowa i ciepto powstajgce wskutek tarcia powoduja miejscowe rozgrzanie i

uplastycznienie wszelkiego rodzaju metali. Dzieki temu mozna wykonac w ciaggu kilku sekund

zamkniete przejscia bezwiérowe w materiale wyjsciowym o wielokrotnie wiekszej grubosci.

Wiertto termiczne wytwarza wskutek wielobocznego ksztattu weglikéw spiekanych ciepto tarcia,

powodujace uplastycznienie metali wszelkiego rodzaju. Dzieki temu mozna wykona¢ w ciagu

kilku sekund zamkniete przejscia bezwidrowe w materiale wyjsciowym o wielokrotnie wiekszej

grubosci.

Zaleta:

- duza oszczednos¢ kosztow i czasu w poréwnaniu z metodami konwencjonalnymi (np.
nakretki wciggane)

- obrébka bezwidorowa, bez odpadow zastepuje nakretki nitowane, spawane i prasowane

- solidna podstawa dla gwintow obcigzonych duzymi sitami wyciagajacymi

- do wszystkich stosowanych grubosci materiatéw i wielkosci gwintow (gwint wg DIN 13).

@ otworu rdzenia: 9,2 mm

@ chwytu: 10 mm

maksymalna grubos$¢ materiatu: 3,7 mm
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Zalecana moc napedu: 1,5 kW
zalecana predko$¢ obrotowa: 2000 min™

Opis techniczny

maksymalna grubos¢ materiatu 3,7mm
gwint M M10
Zalecana moc napedu 1,5 kW
zalecana predkos¢ obrotowa 2000 min’
@ otworu rdzenia 9,2 mm
@ chwytu 10 mm
Akcesoria

Asortyment do wiercenia termicznego standardowy, z

gwintownikiem bezwiérowym gwint M M5-M12 082721 M5>-M12

Asortyment do wiercenia termicznego standardowy, z

gwintownikiem bezwiérowym gwint M M6-M10 082721 Me-M10
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