Karta danych /b Hoffmann Group

«&e» POINTTECH

Obrotowe kly tokarskie, wykonanie precyzyjne, kat wierzchotkowy 60° / 30°,

stozek Morse’a: 2

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 320900 2
GTIN 2050001716873
Klasa artykutu 34D
Opis

Wykonanie:

- Szczegolnie smukty korpus i duza doktadnos¢ ruchu obrotowego.

- Dzieki precyzyjnemu tozysku igietkowemu i osiowemu maksymalna odchytka wynosi
0,003 mm przy bardzo matej @ korpusu.

- Stozek i czesci zukosowane z hartowanej stali fozyskowej (61 — 63 Rockwell).

Opis:

Kty centrujace stosuje sie w tokarkach przede wszystkim do podpierania dtugich i waskich

elementéw, poniewaz w ich przypadku istnieje niebezpieczenstwo wygiecia lub uderzania

wskutek oddziatujacych sit.

Do mocowania ktow stuzy stozek Morse’a. Obrabiany element zostaje zamocowany w uchwycie

zaciskowym; pogtebienie jest wykonywane nawiertakiem. Po zmianie mocowania nastepuje

osadzenie kta.

Zastosowanie:

Do toczenia i szlifowania wymagajgcego matej @ gtéwki oraz wysokiej doktadnosci.

@ korpusu D: 28 mm

dtugosc uzytkowa B: 35 mm

najwieksza & kta 60° A: 12 mm

najwieksza & kta 30° A: 23 mm

maksymalne bicie: 0,003 mm

do detali o masie: 120 kg

Opis techniczny
do detali o masie 120 kg
@ korpusu D 28 mm
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maksymalne bicie 0,003 mm
najwieksza & kfa 60° A 12 mm
stozek Morse’a MK2
dtugos¢ uzytkowa B 35mm
najwieksza & kfa 30° A 23 mm
Rodzaj produktu kiet centrujacy

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 04.01.2023 22:25 2/2



