Karta danych Ao Hoffmann Group

Wiertto Master Steel FEED VHM Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ h7: 13,2 mm
SSsSsSsSss )

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 123036 13,2
GTIN 4045197842183
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

Wiertto 3-ostrzowe, specjalnie zaprojektowane do pracy z bardzo duzymi posuwami. Nadaje

sie doskonale do zastosowania na obrabiarkach o duzej mocy i w stabilnych warunkach

obrobki.

- specjalna geometria ostrzy ze stabilnymi zaokragleniami ostrzy i duzym odstepem na
srodku umozliwia uzyskanie najwyzszych posuwow

- opatentowany wierzchotek, optymalizujacy odprowadzanie strumienia wioréw,
powoduje maly nacisk podczas skrawania oraz dobre tamanie widra.

Scin skrawajacy, wykonany w wiodacej technologii branzowej, zapewnia zoptymalizowane

samocentrowanie. 3 tysinki prowadzace gwarantujace stabilne wyprowadzenie wiertta oraz

precyzyjna walcowatos¢ otworu.

Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

Dtugos¢ srub mocujacych (zob. tabela) do odjecia 1,5x& nominalna.

Materiat ostrza

&nbsp;: VHM

gtebokos¢ wiercenia do: 8xD

kat wierzchotkowy: 140 stopni

chwyt: DIN 6535 HB h6

chtodzenie wewnetrzne: tak, przy 25 barach

Strategia skrawania: HPC

norma: Norma zaktadowa

Tolerancja @ nominalnej: h7

Liczba ostrzy Z: 3

Tolerancja @ nominalnej: h7

Dtugosc rowkow mocujacych: 133 mm

dtugosc catkowita Ly: 178 mm

@ chwytu: 14 mm
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Karta danych 45 Hotimann Group*

posuw f w stali < 1100 N/mm?: 0,56 mm/obr,

Opis techniczny

posuw f w stali < 1100 N/mm? 0,56 mm/obr,
@ nomin. 13,2 mm
dtugos¢ catkowita L 178 mm
Tolerancja @ nominalnej h7

& chwytu 14 mm
Liczba ostrzy Z 3
Dtugos¢ rowkoéw mocujacych 133 mm
Zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia 113,2 mm
norma Norma zaktadowa
Seria Master Steel
powtoka TiAIN
gﬂ:;ig?% ostrza VHM
gtebokos¢ wiercenia do 8xD

kat wierzchotkowy 140 stopni
chwyt DIN 6535 HB h6
chtodzenie wewnetrzne tak, przy 25 barach
Strategia skrawania HPC
pierscien barwny zielone
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