Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta z VHM GARANT Master Steel FEED z chwytem walcowym DIN 6535 HB,
TiAIN, @ DCh7:5,4mm

Lo = = = = = R
Dane zamdwienia
Numer katalogowy 123236 5,4
GTIN 4045197842596
Klasa artykutu 11E
Opis
Wykonanie:

Wiertto 3-ostrzowe, specjalnie zaprojektowane do pracy z bardzo duzymi posuwami. Nadaje

sie doskonale do zastosowania na obrabiarkach o duzej mocy i w stabilnych warunkach

obrobki.

- specjalna geometria ostrzy ze stabilnymi zaokragleniami ostrzy i duzym odstepem na
srodku umozliwia uzyskanie najwyzszych posuwow

- opatentowany wierzchotek, optymalizujacy odprowadzanie strumienia wioréw,
powoduje maly nacisk podczas skrawania oraz dobre tamanie wiéra.

Scin skrawajacy, wykonany w wiodacej technologii branzowej, zapewnia zoptymalizowane

samocentrowanie. 3 tysinki prowadzace gwarantujace stabilne wyprowadzenie wiertta oraz

precyzyjna walcowatos¢ otworu.

wskazowka:

Dtugos¢ rowkow widrowych Le=1L,+ 1,5 X De.

Do wiasciwego zastosowania wiertet do gtebokich otworow 12xD wymaga sie uprzedniego

centrowania z nawiertakiem NC nr 121130, kat wierzchotkowy 155°.

Opis techniczny

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L, 69,9 mm
Tolerancja @ nominalnej h7

@ nom. D¢ 54 mm
@ chwytu D; 6 mm
Liczba ostrzy Z 3
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78 mm

Dtugosc rowkow widrowych L,

posuw f w stali < 1100 N/mm’

dtugosc catkowita L
norma

Seria

powtoka

Materiat ostrza
Wersja

kat wierzchotkowy

chwyt

chtodzenie wewnetrzne

Strategia skrawania
Semi-Standard
pierscien barwny

Rodzaj produktu

0,32 mm/obr,
116 mm
Norma zaktadowa
Master Steel
TiAIN
VHM
12xD
140 stopni
DIN 6535 HB h6
tak, przy 25 barach
HPC
tak
zielone

Wiertta krete

Dane uzytkownika

Stal < 500 N/mm?

Stal < 750 N/mm?

Stal < 900 N/mm?

Stal < 1100 N/mm?

Stal < 1400 N/mm?

Stal < 55 HRC

Stal INOX < 900 N/mm?
Stal INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?

GG

zeliwo sferoidalne

przydatnos¢
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaja sie warunkowo
nadaje sie

nadaje sie

V. kod ISO
120 m/min P
110 m/min
100 m/min
90 m/min
70 m/min
60 m/min
55 m/min
50 m/min
40 m/min

120 m/min
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uniw. nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
minimalnie na mokro nadaje sie
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