Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta z VHM GARANT Master Steel SPEED z chwytem cylindrycznym DIN
6535 HA, TiAIN, 2 DCh7: 18 mm

S =
Dane zaméwienia
Numer katalogowy 12322518
GTIN 4045197845931
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

Zaprojektowane do stosowania z bardzo duzymi predkosciami skrawania. Wspaniale nadaja

sie do maszyn omatej mocy i duzej liczbie obrotow.

- znaczna redukcja sit skrawania dzieki specjalnej geometrii ostrzy

- powtoka zapewniajaca lepsza odpornosc na zuzycie takze przy wysokich temperaturach
obroébki

- polerowane rowki na wiory zapewniajace dobre odprowadzanie wiérow.

Waski scinek i szczegdlne uporzadkowanie 4 tysinek prowadzacych wptywaja na duza

doktadnos¢ pozycjonowania i osiowa. Zoptymalizowana mikrogeometria zapewnia

zwiekszong wytrzymatos$¢ i wydajnosc.

Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia: dtugos¢ rowkoéw widrowych (patrz tabela), dlugosc robocza

krotsza o 1,5x@ nominalna.

wskazowka:

Dtugos¢ rowkow widrowych Lc=1L,+ 1,5 X De.

Wiasciwe zastosowanie wiertta 12 X D wymaga uprzedniego centrowania przyrzagdem nr

121068-121130.

Wersje HB i HE sg dostepne za te samg cene co wersja HA.

Wersje HB: zamawia sie, podajac nr 123226.

Wersje HE: zamawia sig, podajac nr 123225 + 129100HE.

Strategia skrawania: HPC

norma: Norma zaktadowa

Tolerancja @ nominalnej: h7

Liczba ostrzy Z: 2

Semi-Standard: tak

Tolerancja @ nominalnej: h7

zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L,: 207 mm
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dtugosc catkowita L: 285 mm
@ chwytu Dg: 18 mm

posuw f w stali < 1100 N/mm?: 0,29 mm/obr,

Opis techniczny

norma

posuw f w stali < 1100 N/mm’
zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,
@ nom. D

Liczba ostrzy Z

@ chwytu D,

dtugosc catkowita L

Dtugos¢ rowkow widrowych L.
Tolerancja @ nominalnej
Semi-Standard

Seria

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

gtebokos¢ wiercenia do
kat wierzchotkowy
chwyt

chtodzenie wewnetrzne

Norma zaktadowa
0,29 mm/obr,
207 mm
18 mm
2
18 mm
285 mm
234 mm
h7
tak
GARANT Master Steel
TiAIN

VHM

12xD
135 stopni
DIN 6535 HA h6
tak, przy 25 barach

Strategia skrawania HPC
pierscien barwny zielone
Rodzaj produktu Wiertfa krete
Ustugi

Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HE 129100 HE
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