Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy trzpieniowe VHM, bez powtoki, @ h10 DC: 1,5 mm

Dane zamowienia

Numer katalogowy 209300 1,5
GTIN 4045197854711
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Duza przestrzen na wiory zapewnia ich wlasciwe odprowadzanie.
Specjalna geometria do obrébki tworzyw sztucznych.
Zastosowanie:

Zwtaszcza do frezowania tworzyw sztucznych,
wcinania i frezowania obrysu.

wskazowka:

nastepca produktu nr 209310.

chtodzenie wewnetrzne: nie

Tolerancja @ nominalnej: h10

Liczba zebow Z: 1

Kat linii Srubowej: 23 stopni

kierunek dosuwu: poziome, ukosne i pionowe

chwyt: DIN 6535 HA h5

Liczba zebow Z: 1

dtugosc ostrzy L.: 6 mm

wysieg L, z szyjka: 10 mm

@ szyjki D;: 1,3 mm

dtugosc catkowita L: 50 mm

@ chwytu Dg: 3 mm

Opis techniczny

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w polimetakrylanie

metylu (PMMA) UL T
Liczba zebow Z 1
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@ chwytu D

@ ostrzy D

@ szyjki D,

dtugosc catkowita L
dtugosc ostrzy L.

wysieg L, z szyjka
Tolerancja @ nominalnej
kierunek dosuwu

chwyt

wspétczynnik korekcyjny f,
Kat linii Srubowej

maksymalna gtebokos¢ skrawania a, .. przy
wykonywaniu petnych rowkéw

maksymalna gtebokos¢ skrawania a, .. Przy obcinaniu
Kat sfazowania narozy
powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

typ

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a,. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
tolerancje chwytu
pierscien barwny

Rodzaj produktu

3 mm

1,5 mm

1,3 mm

50 mm

6 mm

10 mm
h10

poziome, ukosne i pionowe
DIN 6535 HA h5
1,25
23 stopni

1,5 mm

6 mm
90 stopni

bez powtoki
VHM

Norma zaktadowa
W

Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w petnym materiale 1xD

nie
h6
z6tty

Frezy trzpieniowe
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