Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertto krete z HSS-E-PM HPC, TiAIN, @ DC h8: 9,9 mm

SSESSS
Dane zamodwienia
Numer katalogowy 1146109,9
GTIN 4045197856838
Klasa artykutu 11B
Opis

Wykonanie:

Koncéwka o ksztatcie S.

Wiertto krete HPC o wysokiej wydajnosci do wysokostopowych i bardzo wytrzymatych
materiatéw. Wyjatkowo stabilne dzieki wzmocnionemu rdzeniowi i parabolicznemu profilowi
rowkow mocujacych. Zaostrzenie z korekta kata mocowania. Precyzyjny ruch obrotowy
zapewniajacy doktadne otwory.

Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

Dtugosc rowkoéw mocujacych (zob. tabela) do odjecia 1,5x @ nominalna.

Strategia skrawania: HPC

norma: DIN 338

Tolerancja @ nominalnej: h8

kat wierzchotkowy: 130 stopni

Liczba ostrzy Z: 2

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,: 72,2 mm

Dtugosc rowkow widrowych L: 87 mm

dtugosc catkowita L: 133 mm

@ chwytu D;: 9,9 mm

posuw f w stali < 900 N/mm?* 0,11 mm/obr,

Opis techniczny

Dtugos¢ rowkoéw widrowych L. 87 mm

zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L, 72,2 mm
norma DIN 338
Tolerancja @ nominalnej h8
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Liczba ostrzy Z
dtugosc catkowita L

& nom. D¢

posuw f w stali < 900 N/mm?
& chwytu D

kat wierzchotkowy

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

Kat linii sSrubowej

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

2
133 mm
9,9 mm
0,11 mm/obr,
9,9 mm
130 stopni
TiAIN

HSS EPM

38 stopni
Trzpien walcowy
nie
HPC
zielone

Wiertta krete
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