Karta danych Ao Hoffmann Group

Gwintowniki maszynowe bardzo dtugi HSS-E-PM ISO2X / 6HX, TiCN, M: M8

=_E— e
Dane zamoéwienia
Numer katalogowy 131762 M8
GTIN 4045197854247
Klasa artykutu 11H
Opis

Wykonanie:

<B>Z nacieciem w nakroju</B> i bardzo dtugim chwytem.

< M10 chwyt wg DIN 371 = M12 chwyt wg DIN 376.

powtoka TiCN przy szczegdlnie wysokich wymaganiach w zakresie twardosci i odpornosci na
obciazenia dynamiczne.

Zaleta:

Nadajg sie zwtaszcza <B>do gwintowania <BR/>w miejscach trudno dostepnych.</B>
Kat boku zarysu gwintu: 60 stopni

Norma na gwinty: DIN 13

Ksztatt nakroju: B

chtodzenie wewnetrzne: false

Zastosowanie przy rodzaju otworéw: do 3xD przy otworze przelotowym
kierunek skrawania: prawe

Rodzaj gwintu: M

Materiat ostrza

&nbsp;: HSS E PM

norma: Norma zakfadowa

Klasa tolerancji: 1ISO 2X 6HX

skok gwintu: 1,25 mm

dtugos¢ catkowita Ly: 180 mm

@ chwytu: 8 mm

chwyt kwadratowy: 6,2 mm

@ otworu rdzenia: 6,8 mm

Opis techniczny
norma Norma zaktadowa
@ otworu rdzenia 6,8 mm
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kierunek skrawania
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Gwintownik maszynowy pozwalajacy
na bardzo dynamiczna obrébke

niebieskie
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