Karta danych

Frezy trzpieniowe VHM MTC, DLC, @ h6 DC: 12mm

Dane zaméwienia

Numer katalogowy 20227112
GTIN 4045197860132
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Powtoka DLC-sp’ najnowszej generacji.

Z zaszlifowaniem mimosrodowym i wypolerowanymi rowkami wiérowymi w celu dobrego
odprowadzania wiérow powstajacych przy obrébce stopéw aluminiowych dajacych dtugi wiér.
Zastosowanie:

Zwtaszcza do MTC (Multi Task Cutting), przewidziane do zastosowania w centrach tokarskich i
frezarskich (MTM) nowej generacji.

wskazowka:

DOSTEPNA NOWA GENERACJA!

Zalecanym nowym wyrobem zamiennym jest nr 202014.

Opis techniczny

Liczba zebow Z 3

Tolerancja @ nominalnej h6

Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45° 0,2 mm

kierunek dosuwu poziomy, ukosny i pionowy
dtugosc ostrzy L, 26 mm

@ chwytu D, 12 mm

ksztatt chwytu HA

& szyjki D, 11T mm

dtugosc catkowita L 93 mm
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Doktadnos¢ wywazenia z chwytem

wysieg L, z szyjka

posuw f, przy obcinaniu w aluminium dajacym krotki wiér

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w aluminium dajacym
krétki widr

chwyt

@ ostrzy D¢

Kat linii Srubowej

Kat sfazowania narozy
powtoka

Materiat ostrza

Norma

typ

Wiasciwosci kata linii srubowe;j

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

G25zHA

46 mm

0,07 mm
0,05 mm

DIN 6535 HA z h6
12 mm
45 stopni
45 stopni
DLC
VHM
Norma zaktadowa
w
nieréwna
0,5xD przy obcinaniu
Gtebokos¢ skrawania rowkéw
w materiale petnym 1xD
nie
MTC
z6tty

Gtowice jezowe

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Al nadaja sie 480 m/min N
aluminium (dajace L .
krotki wion) nadaje sie 440 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie 400 m/min N
25.04.2025 22:28 2/3



Karta danych

PMMA (polimetakrylan

metylu) akryl nadaje sie 200 m/min N
PE-HD nadaja sie 160 m/min N
PA 66 nadaja sie 200 m/min N
PEEK nadaje sie 150 m/min N
PF 31 nadaja sie 130 m/min N
PVDF GF20 (polifluorek

r;i\?v)gfoeéryijqzvig?na nadaje sie 180 m/min N
szklanego)

POM GF25

ol e wommn
szklanego)

PA 66 GF30 nadaje sie 150 m/min N
PEEK GF30

(zp; A;tsar:gretg;t?;on nadaje sie 130 m/min N
wtdkna szklanego)

PTFE CF25

(Zp2° ;;ﬁ;;ﬁ:ﬁg;g:tylen nadaje sie 160 m/min N
wtékna weglowego)

Honeycomb Sandwich nadaja sie warunkowo 300 m/min N
Cu nadaja sie 160 m/min

CuZn nadajg sie 200 m/min

maksymalnie na mokro nadaje sie

minimalnie na mokro nadaje sie

suchy

nadaje sie warunkowo
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Odvpomednle produkty
https://www.hoffmann-group.com/PL/pl/hom/p/202271-12

25.04.2025 22:28 3/3



