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%= PFERD
Tarcze scierne do przecinania SG BARDZO WASKIE, @ tarczy: 125 mm

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 563430 125
GTIN 4007220499733
Klasa artykutu 55T
Opis

Wykonanie:

- ziarno, spoiwo, aktywne dodatki scierne jak rowniez zbrojenie sciernic do przecinania
sqoptymalnie dostosowane do przeznaczenia pod wzgledem wysokiej wydajnosci
przecinania i trwatosci

- waskie $ciernice do przecinania (0,8 mm /1,0 mm /1,6 mm) nadaja sie zwtaszcza do
szybkiego ciecia z mata iloscia zadzioroéw i z niewielkim nagrzewaniem. W szlifierkach
katowych starszego typu nalezy dodatkowo sprawdzi¢ zamocowanie tarczy. Sciernice do
przecinania o grubosci powyzej 2,0 mm maja zwiekszong stabilno$¢ boczna, sztywnos¢ i
trwatos¢

- ksztalty: sciernice do przecinania proste (ksztatt 41) albo odsadzone (ksztatt 42)

Bardzo waska tarcza do przecinania do szybkiego ciecia, z mafg iloscig zadzioréw, z matym

nagrzewaniem i komfortowym, ergonomicznym prowadzeniem.

wydajna tarcza skrawajaca. Linia SG o duzej wydajnosci ciecia i duzej wytrzymatosci (twardos¢

R).

Zastosowanie:

Do przecinania na szlifierkach katowych elektrycznych i pneumatycznych z maksymalng

predkoscia skrawania Vc = 80 m/s.

Specyfikacja:

A60R-SG-STEELOX.

wskazowka:
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Grubosc tarczy powinna wynosic¢ co najmniej 20% grubosci przecinanego materiatu. Stosowac
tarcze do przecinania INOX o zmniejszonej predkosci skrawania.
oznaczenie ziarnistosci: A

zawartosc zelaza, siarki i chloru: < 0,1 %

zalecany kat przytozenia: 90 stopni

zoptymalizowane dla materiatu: INOX

maks. predko$¢ obwodowa: 80 m/s

opis ksztattu: prosty

@ otworu: 22,23 mm

opis ksztattu: prosty

grubosc tarczy: 1 mm

@ otworu: 22,23 mm

Opis techniczny

@ otworu 22,23 mm
opis ksztattu prosty
grubos¢ tarczy 1T mm
Ksztatt 41
maksymalna predkos¢ obrotowa 12200 min”
specyfikacja A60R-SG-INOX
@ tarczy 125 mm
oznaczenie ziarnistosci A
zawartosc¢ zelaza, siarki i chloru <0,1%
zalecany kat przytozenia 90 stopni
zoptymalizowane dla materiatu INOX
maks. predkos¢ obwodowa 80 m/s
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